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1 VSEOBECNA UPOZORNENI A BEZPECNOSTNI OPATRENI

1.1 Bezpecnostni upozornéni

+ POZOR! - Tento manual obsahuje dulezité instrukce a bezpeénostni opatieni. Chybné provedena instalace mulze
zpUsobit tézka poranéni osob. Dfive, nez zacnete vyrobek instalovat, prectéte si pozorné vsechny kapitoly tohoto manualu.
V pfipadé jakychkoli pochybnosti pferuste okamzité instalaci a obratte se na autorizovany servis spolecnosti Nice.

+ POZOR! - Tento manual obsahuje dulezité instrukce: dobfe jej uschovejte pro jeho piipadné pozdéjsi pouziti p¥i
provadéni udrzby nebo pfi likvidaci zafizeni.

1.2 Bezpecnostni upozornéni tykajici se instalace

- Dfive, nez za¢nete vyrobek instalovat, zkontrolujte, jestli je skute¢né vhodny pro zamyslené pouziti (viz kapitoly 3.1 a 3.2).
Pokud zjistite, Ze k takovému ucelu neni vhodny, NEPOKRACUJTE v instalaci.

« Informace uvedené v tomto manudlu se vztahuji na typickou sestavu zafizeni, nakreslenou a popsanou na obr. 1.

S pfihlédnutim k nebezpeci, které hrozi béhem instalace a pfi pouzivani tohoto vyrobku, je pfi instalaci automatizacni
techniky nutné respektovat nize uvedend upozornéni:

- Elektrické napdjeci vedeni musi byt vybaveno vhodnym zafizenim, které bude zajistovat UpIné odpojeni automatiza¢ni
techniky od elektrické rozvodné sité v souladu s podminkami uvedenymi v normé pro kategorii prepéti Ill.

- V3echny instala¢ni prace a udrzba zafizeni musi byt provadéné na automatiza¢ni technice odpojené od zdroje elektrického
napdjeni. Pokud neni rozpojovaci zafizeni, které automatiza¢ni techniku odpoji od elektrického napdjeni, na dohled z mista,
kde je nainstalovand automatiza¢ni technika, je nutné, diive nez zahdjite pfislusné prace, opatfit rozpojovaci zafizeni
vystraznou tabulkou: “POZOR! NA ZARIZENI JE PROVADENA UDRZBA!”

- Viyrobek musi byt pfipojeny k elektrickému napdjecimu vedeni, které je opatfené odborné provedenym zemnénim.

- Béhem instalace zachazejte s vyrobkem opatrné, nevystavujte jej tlaku, ndrazdim nebo padu a zajistéte, aby nepfisel do styku
s zadnymi kapalinami. Nenechdvejte vyrobek v blizkosti tepelnych zdrojd a ani jej nevystavujte plsobeni plamend.
Takové vlivy by jej mohly poskodit a negativné ovlivnit jeho funkénost, zpGsobit poZar nebo byt zdrojem nebezpecnych
situaci. Pokud by k né¢emu takovému piece jenom doslo, okamzité preruste instalaci zafizeni a obratte se na autorizovany
servis spole¢nosti Nice.

- Zadnou soucast vyrobku nijakym zplsobem neupravujte. Nepovolené tpravy by mohly byt pfi¢inou nespravné funkénosti
zafizeni. Vyrobce se ziikd veskeré odpovédnosti za Skody zplsobené svévolné upravenymi vyrobky.

—Tento vyrobek neni ur¢eny k tomu, aby byl pouZivany osobami (véetné déti), jejichz fyzické, smyslové nebo rozumové
schopnosti jsou néjakym zplisobem omezené. Stejné tak neni uréeny pro osoby, kterym schdzi jista zkusenost a nemaji ani
znalosti o provozu a ovlddani automatiza¢ni techniky a souc¢asné nejsou v doprovodu jiné osoby, kterd takové znalosti a
zkuenosti ma a je odpovédna za jejich bezpecnost.

- Vyrobek neni mozné povazovat za ucinny zabezpecovaci systém proti vloupdni. Pokud se chcete Uc¢inné zabezpecit proti
vniknuti, je nutné automatizac¢ni techniku doplnit o dalsi zafizeni.

- Nedovolte détem, aby si hraly s nainstalovanymi ovladacimi prvky. Pfenosné dalkové ovladace méjte vzdy ulozené mimo
dosah déti.

— Zavora S-BAR nesmi byt pouzivana, pokud nebyla uvedena do provozu podle instrukci uvedenych v kapitole 5 ,Kolaudace
a uvedeni do provozu”,

- Obalové materidly, v nichz je vyrobek dodavany, musi byt zlikvidované v naprostém souladu s mistné platnymi nafizenimi.

1.3 - Zvlastni upozornéni tykajici se evropskych smérnic aplikovatelnych na vyrobek

« Smérnice “Stavebni vyrobky":

Zvl&stni upozornéni tykajici se tohoto vyrobku v souvislosti se smérnici “Stavebni vyrobky” 89/106/EHS a naslednou
novelizaci 93/68/EHS:

- Celkova instalace tohoto vyrobku, jak je popsana v tomto instruktaznim manualu, a nékteré zpUlsoby jeho pouzivani
(napfiklad vyhradni pouziti pouze pro vozidla) jej mizou zafadit do oblasti aplikace smérnice “Stavebni vyrobky"” 89/106/EHS
a pfislusné harmonizované normy EN 13241-1.

-V odstavci 1.3.1 jsou uvedena viechna kritéria tykajici se instalace, kterd je nutné respektovat, aby vyrobek odpovidal zéklad
nim pozadavkdm stanovenym ve smérnici 89/106/EHS; subjekt provadéjici instalaci musi zkontrolovat a ujistit se, Ze viechna
tato kritéria byla bezvyhradné dodrzena.

- Zakladni pozadavky by nemusely byt naplnény v pfipadé, Ze S-BAR je nainstalovand a pouzivané bez dodrzeni jednoho nebo
nékolika uvedenych kritérii. Je zakazano pouzivat vyrobek za takovych okolnosti, pokud subjekt, ktery provedl instala
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ci neprovéfi, ze instalace vyrobku spliiuje pozadavky uvedené v citované smérnici; v opacném pfipadé musi byt

neprodlené odstranéna etiketa “ES13241-1.4870" aplikovana na vyrobek a stejné tak neni mozné pouzit “ES prohlaseni

o shodé’, které je soucasti prilohy k tomuto ndvodu. V disledku téchto skutecnosti se subjekt, ktery proved| instalaci stava
vyrobcem “automatizované zavory” a je povinen respektovat ustanoveni uvedend ve smérnici “Stavebni vyrobky” 89/106/EHS
a v pfislusné harmonizované normé EN 13241-1.V takovém pfipadé musi byt zadvora S-BAR povaZzovand za “soucast strojni-

ho zafizeni” a bude mozné pouzit (tzn. mize byt viozeno do technické dokumentace) “Prohlaseni o shodé’, které je soucasti
pfrilohy Il.

« Smérnice “Strojni zaFizeni”

-V kapitole 1.3.1 jsou uvedena nezbytna kritéria pro instalaci, potfebna k tomu, aby vyrobek splfioval zékladni pozadavky
smérnice “Strojni zafizeni” 2006/42/ES (ex 98/37/ES). Subjekt provadéjici instalaci je povinen zkontrolovat a ujistit se, Zze
vsechna tato kritéria byla bezvyhradné dodrzena.

- Zakladni pozadavky by nemusely byt naplnény, pokud by zavora S-BAR byla nainstalovana a pouzivana bez ohledu na
nékteré anebo néktera kritéria. Je zakdzano pouzivat vyrobek za takovych okolnosti, pokud subjekt, ktery proved]|
instalaci neprovéfi, ze instalace vyrobku spliiuje pozadavky uvedené v citované smérnici; v takovém pfipadé neni
mozné pouzit “ES prohlaseni o shodé’, které je soucasti pfilohy I. tohoto ndvodu. V disledku téchto skute¢nosti se subjekt,
ktery proved| instalaci stava vyrobcem “automatizované zavory” a je povinen respektovat ustanoveni uvedena ve smérnici
“Strojni zafizeni” 2006/42/ES. Vyrobce je povinen provést analyzu rizik, ktera obsahuje i pfehled zdkladnich bezpecnostnich
pozadavkd uvedenych v “pfiloze I. Smérnice pro strojni zafizeni” a musi uvést odpovidajici pfijata feseni. Pfipomindme, Zze
analyza rizik, je jeden z dokumentu, které spolecné tvofi“technickou dokumentaci” automatiza¢ni techniky. Tento dokument
musi byt vypracovan specializovanym technikem a subjekt, ktery provedl instalaci zavory S-BAR muze pouzit a vyplnit
“Prohlaseni o shodé’, které je soucasti Il pfilohy.

Zvlastni upozornéni o vhodnosti pouzivani tohoto vyrobku v souvislosti se smérnici “Strojni zafizeni” 2006/42/ES; je nutné mit
na paméti, Ze technik, ktery provedl instalaci se stdva vyrobcem tohoto vyrobku. Zavora S-BAR je na trh uvadéna jako
“nelplné strojni zafizeni” a je tedy vyrdbéna za ucelem jejiho zabudovéni do jiného strojniho zafizeni, pfipadné za ucelem jeji
kompletace spole¢né s dalSimi strojnimi zafizenimi, aby tak vzniklo jediné finaIni strojni zafizeni ve smyslu smérnice 2006/42/
ES. To véak muize byt provedeno pouze ve spojeni s takovymi komponenty a takovym zplsobem, ktery je uvedeny a popsany
v tomto instruktdznim ndvodu. Upozoriiujeme, ze v souladu se smérnici 2006/42/ES, neni povoleno uvadét tento vyrobek

do povozu, pokud vyrobce strojniho zafizeni, do néhoz je tento vyrobek zabudovany, neposoudil a neprohlasil takové strojni
zafizeni jako shodné ve smyslu smérnice 2006/42/ES.

» Smérnice “Nizké napéti”

Zvlastni upozornéni tykajici se vhodnosti pouziti tohoto vyrobku v souvislosti se smérnici pro,Nizké napéti” 2006/95/ES:
Tento vyrobek splfuje pozadavky stanovené smérnici pro,Nizké napéti’, pokud je pouzivany v souladu s instrukcemi a v
konfiguracich uvedenych v tomto instruktdZnim manualu a jestlize je pouzivany ve spojeni s dalsimi komponenty, které jsou
uvedené v katalogu vyrobk{ spole¢nosti Nice S.p.a.

Vyrobce nezarucuje, Ze budou splnény viechny nélezZitosti a parametry, pokud by byl tento vyrobek pouzivany v jinych kon-
figuracich anebo spolecné s jinymi vyrobky nez s témi, které doporucil vyrobce; je zakdzdno pouzivat tento vyrobek, pokud
technik odpovédny za jeho instalaci neprovéfil spInéni viech pozadavkd predepsanych vyse uvedenou smérnici.

» Smérnice “Elektromagneticka kompatibilita”

Zvlastni upozornéni tykajici se vhodnosti pouziti tohoto vyrobku v souvislosti se smérnici pro

+Elektromagnetickou kompatibilitu” 2004/108/ES:

Tento vyrobek byl podroben pfislusnym zkouskam na elektromagnetickou kompatibilitu za takovych provoznich podmi-

nek, které jsou pro vyrobek nejkriti¢téjsi, v konfiguracich uvedenych v tomto instruktdZznim manudlu a ve spojeni s vyrobky
uvedenymi v katalogu vyrobki spole¢nosti Nice S.p.a. Vyrobce nezarucuje, Ze budou splnény viechny nélezitosti, parametry
a pozadavky tykajici se elektromagnetické kompatibility, pokud bude tento vyrobek pouzivany v jinych konfiguracich anebo
spole¢né s jinymi vyrobky nez s témi, které doporucil vyrobce; je zakdzano pouzivat tento vyrobek, pokud technik odpovédny
za provedeni instalace neprovéfil spInéni viech pozadavkud predepsanych vyse uvedenou smérnici.
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1.3.1 - Instala¢ni kritéria a zvlastni upozornéni souvisejici se zakladnimi pozadavky

Tento vyrobek, pokud je spravné nainstalovany, odpovida zakladnim pozadavkim stanovenym evropskou smérnici

“Stavebni vyrobky” 89/106/EHS podle harmonizované normy EN 13241-1, jak je uvedeno v Tabulce A, a v evropské smérnici
“Strojni zafizeni” 2006/42/CE.

Pozor! - Kdyby zdvora S-BAR byla urc¢ena vyhradné k regulaci préjezdu silni¢nich vozidel, nevztahovala by se na ni norma EN
13241-1; v takovém pfipadé by respektovani nékterych nalezitosti uvedenych v Tabulce A nemuselo byt povinné. Komunikace
muze byt povazovana za “vyhradné urcenou pro silni¢ni vozidla” v ptipadé, ze jiné moznosti pohybu skrze zavoru

(napf. chodci) jsou vyslovné zakédzané napf. vhodnou zékazovou tabulkou. Pokud by byl takovy pohyb pozadovany, musi mu
byt napf. pro chodce vyhrazena jind komunikace.

« Uvolfiovani nebezpecnych latek

Vyrobek neobsahuje a ani neuvolfiuje nebezpecné latky specifikované v normé EN 13241-1, bod 4.2.9 a v pfehledu nebezpe¢-
nych latek, uvedenych na webovych strankach Evropské Unie *: http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/
dangsub/dangmain_en.h

tm

(*) Posledni aktualizace: 17/03/2003

Zvlastni upozornéni tykajici se respektovani podminek - Je nezbytné nutné, aby i materidly pouzité pfi instalaci, napf.
elektrické kabely, spliovaly nalezitosti uvedené v téchto podminkach.

« Odolnost viéi vétru

V Tabulce B je uvedend odolnost ramena zavory v(ci diferenénim tlakdim, kterym je rameno vystaveno pfi pusobeni vétru.
Zkousky byly provaddéné na ramené s protindrazovym profilem; dalsi pfislusenstvi by mohlo jesté zvysit povrchovou plochu,
vystavenou plsobeni vétru a tedy i snizit odolnost ramena v(ci vétru.

- Bezpecné otevieni automatizacni techniky se svislou drahou pohybu

Vyrobek nedéla zddné nekontrolované pohyby a nem(iZe ani dojit k volnému padu ramena zavory v pfipadé poruchy nékteré-
ho komponentu systému, napt. zavéseni nebo vyvazovaciho mechanismu (pruziny).

Zvlastni upozornéni tykajici se zaruceni respektovani vsech nalezitosti:

- Instalace musi byt provedena v naprostém souladu se véemi instrukcemi uvedenymi v kapitole “3 - Instalace”

a“5 - Kolaudace a uvedeni do provozu”

- Ujistéte se, ze byl vypracovén plan udrzby (napfiklad pouziti “kontrolky udrzby’, pfipojené k vystupu FLASH, nastavenému na
pfislusnou funkci - viz Tabulka 7), podle kterého budou presné provadéné operace uvedené v kapitole “Plan udrzby".

« Mechanicka odolnost a stabilita

Vyrobek je navrzeny a vyrobeny pro bézné pouzivani. Sily, které ne néj plisobi béhem provozu, dorazy v koncovych pozicich
dréhy a provozni namahani jej neposkozuji a ani nemaji negativni vliv na jeho mechanické vlastnosti.

Upozornéni: viz upozornéni uvedena v pozadavcich na “Bezpecné otevieni automatizacni techniky se svislou drahou
pohybu”.

« Sily pusobici pfi provozu automatizacni techniky

Provoznisily, které pfi svém pohybu vyviji rameno zavory, vytvafi nebezpeti sevieni nebo narazu, a toto nebezpedi je o3etfeno
prostfednictvim tii nize uvedenych metod:

1 P¥i provoznim rezimu “bez automatického podrzeni platnosti pfikazu” (v pfitomnosti obsluhy):

jak je specifikovano v normé EN 12453:2000, bod 5.1.1.4.V tomto pfipadé musi byt ovlddaci tla¢itko umisténé na dohled od
automatizac¢ni techniky a pokud je volné pristupné, musi byt zajisténo proti neopravnénému pouziti, napfiklad je mozné
pouzit klicovy spinac.

2 Pfi “poloautomatickém” provoznim rezimu:

prostfednictvim omezeni sil podle pokyn( uvedenych v normé EN 12453:2000, body 5.1.1.5 a 5.1.3.

c/6>%/’§<a\s
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3 PFi“automatickém” provoznim rezimu:

prostiednictvim omezeni sil podle pokyn( uvedenych v normé EN 12453:2000, body 5.1.1.5 a 5.1.3; v tomto pfipadé musi byt
povinné nainstalovany alespon jeden par fotobunék, viz obr. 1.

Zvlastni upozornéni tykajici se “poloautomatického” a “automatického” provozniho rezimu:

zkousky zaméfené na provéreni U¢innosti omezovace sily jsou provadéné se silou nastavenou na maximalni hodnotou

(Sila = 8) a s rychlosti nastavenou na maximalni hodnotu (Rychlost = 5 (100%)); s ramenem sestavenym podle instrukci

a vybavenym “protindrazovym profilem” na spodni a na horni strané ramena; déle je rameno vybavené “svételnou signalizaci”
XBAA4, ktera je vlozenda do horniho protinarazového profilu.

Zvlastni upozornéni tykajici se respektovani nalezitosti: viz upozornéni uvedend v pozadavcich na “Bezpecné otevieni
automatizacni techniky se svislou drdhou pohybu’.

TABULKA A - Zakladni pozadavky na zafizeni ozna¢ena symbolem CE (podle svazku ZA.1 normy EN 13241-1)

Zakladni parametry Bod v normé Vysledek
Odolnost vici vodé 442 NPD*
Uvoliovani nebezpecnych latek 429 Splnuje
Odolnost vici pUusobeni vétru 443 Splnuje
Tepelna odolnost 445 NPD*
Vzduchotésnost 446 NPD*
Bezpecné otevieni automatizacni techniky se svislou drdhou pohybu 428 Splnuje
Definovani tvaru sklenénych komponent 4.2.5 NPD*
Mechanicka odolnost a stabilita 423 Splnuje
Sila pfi ovladani automatizovanych vrat 433 Splnuje
Trvanlivost odolnosti vici vodé, tepelné odolnosti a vzduchotésnosti 447 NPD*

* NPD = Parametr nebyl ovéren, protoze vyrobek nema danou vlastnost; napfiklad “Vzduchotésnost” nebo
“Definovani tvaru sklenénych komponent(” jsou pozadavky, které nejsou aplikovatelné na tento vyrobek.

TABULKA B

Typ ramena Klasifikace podle normy EN 12424 Maximalni rychlost vétru Rychlost vétru podle

Beaufortovy stupnice

Rameno XBA19 5 (> 1000 Pa) 389 m/s (108 km/h) Uragan

2 POPIS VYROBKU A MOZNOSTI JEHO POUZITI

S-BAR je silni¢ni elektromechanické zévora urcena pro privatni sektor. Zajistuje otevirani a zavirani pfistupu na silni¢ni komuni-
kace o 3ifce do 4 metrd.

POZOR! - Jakékoli jiné pouziti vyrobku, které by bylo v rozporu s instrukcemi uvedenymi v tomto manualu anebo jeho
instalace v nevhodném prostiedi, bude povazovano za nevhodné a zakazané!

Zéavora S-BAR je elektromechanicky prevodovy pohon s motorem napdjenym 24V, mGze byt doplnéna jako volitelny pfislu-
$enstvim vystraznym blikacem (XBA7) a je vybavena systémem s elektrickymi koncovymi spinaci. Ridici jednotka umoznuje
pfipojeni zafizeni, ktera jsou soucasti systému Opera spole¢nosti Nice a Ize ji pfipojit k napajecimu systému vyuzivajicimu
solarni energii “Solemyo” (viz kapitola 4.10.3).

S-BAR je pohanéna elektrickou energii a v pfipadé vypadku jeji dodavky (black-out) je mozné provést ru¢ni odblokovani ra-
mena zavory a zavoru pak otevirat a zavirat ru¢né. Stejné tak je mozné pouzivat pro tyto pfipady zalozni baterii, model PS124
(volitelné prislusenstvi - viz kapitola 4.10.2), kterd bude automatizacni technice zaru¢ovat provedeni nékolika pracovnich cykld
v priibéhu prvnich hodin po vypadku dodavky elektrické energie. Aby mohla byt tato doba funkénosti prodlouzena nebo
navysen pocet vykonatelnych pracovnich cykld, je vhodné aktivovat funkci,stand by” (viz tabulka 6). S-BAR je déle pripravena
pro instalaci svételné signalizace umisténé pfimo na ramené, model XBA4 (pfislusenstvi - viz kapitola 4.8).

c/@%ﬂ@\9
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3 INSTALACE

3.1 - Kontrolni a pfipravné prace pred instalaci

Predtim, nez zac¢nete zafizeni instalovat, je nutné zkontrolovat, jestli nechybi Zddna soucést vyrobku, déle musite posoudit
vhodnost vybraného modelu pro danou aplikaci a dostatek prostoru pro instalaci takového zafizeni:
« Zkontrolujte, jestli jsou vdechny materialy, které budete pfi instalaci pouzivat, v perfektnim stavu a jestli jsou vhodné
pro zamyslené pouziti.
« Zkontrolujte, jestli bude mozné respektovat viechny mezni hodnoty platné pro pouziti vyrobku (viz kapitola 3.2).
« Zkontrolujte, jestli misto vybrané pro instalaci je dostate¢né velké vzhledem k celkovym rozmérdm vyrobku (obr. 2).
« Zkontrolujte, jestli je terén vybrany pro instalaci zdvory dostate¢né pevny a bude zarucovat stabilitu zavory po jeji instalaci.
« Zjistéte si, jestli v misté instalace zavory nedochdzi k povodnim; pfipadné zajistéte instalaci na vyvyseném misté.
« Zkontrolujte, jestli je prostor okolo zavory dostate¢né velky, aby umoznoval snadné a bezpecné ru¢ni odblokovani
a nasledné ovladani zavory.
« Zkontrolujte, jestli v drdze ramena zavory nejsou néjaké prekazky, které by ji branily v pohybu béhem otevirani a zavirani.
- Ujistéte se, ze kazdé zatizeni, které bude soucasti instalace automatizacni techniky, bude umisténé takovym zplsobem, aby
nebylo vystaveno nahodilym naraziim.

3.2 - Omezeni pro pouziti vyrobku

Drive, nez za¢nete provadét instalaci vyrobku, zkontrolujte, jestli se vSechny hodnoty uvedené v kapitole “Technické paramet-

ry vyrobku” a maximalni frekvence pracovnich cykl(, uvedend v Tabulce 1, shoduji se zamyslenym vyuZitim vyrobku.

- Zkontrolujte, jestli odhadovana Zivotnost vyrobku (viz kapitola 3.2.1) odpovida zamyslenému pouzivéni vyrobku.

— Zkontrolujte, jestli bude mozné respektovat vSéechna omezeni, podminky a upozornéni, uvedena v tomto instala¢nim
manualu.

TABULKA 1

Typologie Maximalni rychlost Maximalni pocet pracovnich Maximalni pocet po sobé

cykli za hodinu jdoucich pracovnich cykli

S-BAR s ramenem V5 100 50
XBA19, protinarazovou

gumou XBA13,

bez prislusenstvi

S-BAR s ramenem V4 80 40
XBA19, protinarazovou

gumou XBA13

a svételnou signalizaci

XBA4

3.2.1 - Zivotnost vyrobku

Zivotnost vyrobku je v podstaté primérna ekonomicka uzitnost vyrobku. Délka Zivotnosti je vyznamné ovlivnéna indexem

naro¢nosti pracovnich cykll vykonanych automatiza¢ni technikou: tedy souhrnem vsech faktord, které vedou k opottebeni

vyrobku, viz Tabulka 2.

Pri stanoveni pravdépodobné Zivotnosti vasi automatizacni techniky postupujte podle nize uvedenych kroku:

01. Sectéte hodnoty jednotlivych polozek uvedenych v Tabulce 2, které se tykaji provoznich podminek automatiza¢ni
techniky.

02. Do grafu 1 zakreslete od takto vypoctené hodnoty svislou pfimku protinajici kfivku; od vzniklého priimétu vedte
vodorovnou pfimku protinajici osu s ,pracovnimi cykly”. Zjisténa hodnota odpovida pfiblizné Zivotnosti vaseho vyrobku.

Hodnoty tykajici se Zivotnosti, uvedené v grafu, jsou dosazitelné pouze v pfipadé, Ze je bezvyhradné dodrzovand pravidelnd
udrzba automatizacni techniky, viz kapitola “Plan udrzby”. Odhadovana Zivotnost vyrobku je definovana na zakladé konstruke-
nich vypoctd a vysledkid zkousek provedenych na prototypech. ProtoZe se jednd pouze o pfiblizny odhad, nelze takto zjisté-
nou hodnotu povaZovat za zaruku skute¢né funkénosti a Zivotnosti vyrobku.
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TABULKA 2

Index provozniho zatizeni

Rameno se svételnou signalizaci mod. XBA4 15 %
Teplota okolniho prostfedi vy$si nez 40°C

nebo nizsi nez 0°C 15 %
Vysokd prasnost nebo pisek 10 %
Slané prostredi 10 %
Preruseni cyklu reakci Foto > 10% 15 %
Pierudeni cyklu funkci Stop > 10% 25%
Sila na hodnoté 5 nebo 6 10 %
Sila na hodnoté 7 nebo 8 10 %
Rychlost na hodnoté V3 nebo V4 5%
Rychlost na hodnoté V5 20 %
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Priklad vypoétu Zivotnosti silni¢ni zavory S-BAR (viz Tabulka 2 a Graf 1):

S-BAR se svételnou signalizaci XBA4 (index provozniho zatizeni odpovida 15%) - Slané prostiedi (index provozniho zatizeni
odpovida 10%): celkovy index provozniho zatizeni = 25%
Pfiblizna Zivotnost vyrobku bude zhruba 240.000 pracovnich cyklt.
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3.3 - Typicka sestava zafizeni

Na obr. 3 jsou nakreslené komponenty, které jsou dodavané jako soucast baleni spole¢né s vyrobkem:

[a] - silni¢ni zdvora se zabudovanou fidici jednotkou

[b] - drzdk ramena

[c] - koncovka ramena

[d] - 2 podpérné drzaky ramena

[e] - drobny kovovy spojovaci materidl (Srouby, podlozky atd., klice pro ru¢ni odblokovéni a zablokovani ramena zavory)
[f]1- kotevni haky

[g] - krabicka pro fotobunky

[h] - zdkladova deska

Na obr. 1 je nakresleny pfiklad typické sestavy automatizacni techniky zrealizované s pouzitim vyrobkd a komponent(
spolec¢nosti Nice. Vyberte priblizné misto, ve kterém budou nainstalované jednotlivé komponenty, ze kterych bude
automatizac¢ni technika slozeng, a pfitom vychdzejte z typické a obvyklého schématu nakresleného na obr. 1.

POZOR! - Konce trubic, kterymi budou vedené elektrické kabely, umistéte tam, kde se predpoklada instalace
pfisluéného zafizeni. Poznamka: Ucelem téchto trubic je chranit elektrické kabely pfed mechanickym poskozenim,
ke kterému by mohlo dojit napfiklad pfi nahodilém narazu.

Zavora je z vyroby nastavena takovym zptisobem, aby k jejimu zavirani dochazelo na levé strané; v této fazi instalace je
dllezité se rozhodnout, jestli nebude nutné zavirdni zavory nastavit na opacnou stranu.
Pokud je nutné, aby se zavora zavirala na pravou stranu, postupujte podle instrukci uvedenych v kapitole 3.3.1.

Pri vybéru elektrickych kabell potifebnych pro zapojeni vasi automatizac¢ni techniky vychéazejte z obr. 1 a z idaju uvedenych
v “Tabulce 3 - Technické parametry elektrickych kabelt”.

TABULKA 3 - Technické parametry elektrickych kabell (obr.1)

Zapojeni Typ kabelu Maximalni povolena délka
A: Sitovy NAPAJECI kabel kabel 3 x 1,5 mm?2 30 m (poznamka 1)

B: Kabel pro zafizeni BlueBus kabel 2 x 0,5 mm?2 30m

C: OSVETLENI RAMENA

D: Kabel od KLICOVEHO SPINACE kabely 4 x 0,25 mm?2 30 m (poznémka 2)

Vystrazny BLIKAC (volitelné pfislusenstvi) dodany kabel

DULEZITE UPOZORNENI - Aby mohlo byt toto zapojeni provedené, je nutné upravit naprogramovani vystupu FLASH
(viz kapitola 6.2 - Tabulka 7)

Poznamka 1 - Pokud je napdjeci kabel delsi nez 30 m, je nutné pouzit kabel s vétsim prafezem (3 x 2,5 mm2) a navic musite
provést bezpecnostni uzemnéni umisténé v blizkosti automatizacni techniky.

Poznamka 2 - Pokud bude misto klicového spinace pouzivana ¢tecka karet s transpondérem MOMB nebo tlacitkovy panel
MOTSB, staci pouzit jeden kabel se 2 vodici (2 x 0,5 mm?2).

POZOR! - Pouzité kabely musi byt vhodné pro dany typ prostiedi, ve kterém je instalace provedena.

3.3.1 - Uprava tovarniho nastaveni zavirani zavory

Pokud je nutné, aby zavirani zavory probihalo na pravou stranu, postupujte podle nize uvedenych bodu:
01. Odstrante kryt (obr. 4);
02. Povolte 2 Srouby, které zajistuji dvitka ve skfini zavory (obr. 4);
03. Sundejte vyvazovaci pruzinu, tzn. vyhaknéte ji z vyvazovaci paky
(obr. 5 -faze A, B, C, D);
04. Odsroubuijte Sroub, ktery zajistuje vyvazovaci pruzinu (obr. 6 - A);
05. Odblokujte prevodovy motor (viz kapitola 3.6 - obr. 6 - B);
06. Otocte vyvazovaci paku o 90° (obr. 6 - C - v pfipadé potieby pouzijte gumové kladivo);
07. Silou utdhnéte Sroub, ktery zajistuje vyvazovaci pruzinu (obr. 7);
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08. Zahaknéte vyvazovaci pruzinu do spravného otvoru (obr. 8 - A, B);

09. Zablokujte pfevodovy motor (viz kapitola 3.6);

10. V fidici jednotce aktivujte (ON) funkci “Smér rotace motoru” (viz kapitola 6 - Tabulka 6).

Pri vybéru elektrickych kabell potfebnych pro zapojeni vasi automatiza¢ni techniky vychézejte z obr. 1 a z Udajd uvedenych
v “Tabulce 3 - Technické parametry elektrickych kabeld”.

3.4 - Instalace zavory
3.4.1 - Existujici opérna plocha

[¥]1 Opérna plocha musi byt dokonale rovna a hladkd. Pokud je povrchova vrstva vyrobend z betonu, musi byt jeho tloustka
minimalné 0,15 m a beton musi byt dostate¢né zpevnény Zeleznym pletivem. Celkovy objem betonu musi byt vétsi nez
0,2 m3 (tloustka 0,25 m odpovida 0,8 m2; to odpovida ¢tvercové zékladné se stranami dlouhymi pfiblizné 0,9 m).
Ukotveni do betonu mize byt provedeno 4 expanznimi kotvami, vybavenymi Srouby 12 MA, které budou minimalné odol3-
vat naméahani v tahu odpovidajicimu 400 Kg. Pokud je povrchova vrstva vyrobend z jiného materidlu, je nutné posoudit jeho
konzistenci a provéfit, jestli 4 kotevni body budou schopné odolévat zatizeni odpovidajicimu minimalné 1000 kg.
Pro montaz pouzijte Srouby 12 MA.
Postupujte podle nize uvedenych bodu:
01. Oteviete skfin zavory (obr. 4);
02. Postavte skfin zavory na podklad a vyznacte si body, ve kterych budou ukotvena oka (obr. 9);
03. Odsunte zdvoru stranou a do povrchu navrtejte otvory v bodech, které jste si pravé vyznacili; pak do otvor( zastrcte
4 expanzni kotvy, nejsou soucasti baleni zavory (obr. 10);
04. Zavoru dejte nazpét a zajistéte ji vhodnymi matkami a podloZkami, nejsou soucasti baleni zavory (obr. 11 - A, B).

3.4.2 - Pokud neni k dispozici opérna plocha

01. Vykopejte zékladovou jadmu, do které bude mozné ulozit zdkladovou desku (volitelné prislusenstvi). Pfi uréeni rozmérd
zakladové jadmy vychazejte z podkladt uvedenych v bodé [*] v kapitole 3.4.1.

02. Pripravte si drazky, do kterych budou uloZzené elektrické kabely;

03. K zakladové desce pripevnéte 4 kotevni haky a na kazdy z nich nasroubujte z horni a spodni strany desky matky. Pozor -
Spodni matka musi byt dotazend az do konce zavitu;

04. Do zdkladové jamy nalijte beton a jesté predtim, nez za¢ne tuhnout, do néj polozte zdkladovou desku, kterd musi byt ulo-
Zena v jedné roviné s povrchem betonového zakladu, rovnobéznd s ramenem zavory a pfesné ve vodorovné poloze (obr. 12).
Pockejte, dokud beton dostate¢né neztvrdne; bézné jsou k vytvrzeni betonu potiebné alesporn 2 tydny;

05. Odsroubujte 4 matky z kotevnich hak{ na horni strané zakladové desky;

06. Oteviete skfin zavory (obr. 4);

07. Zavoru uloZte na misto montdaze a zajistéte ji pfislusnymi matkami a podlozkami, které

jsou soucasti dodavky; jedna se o matky, které jste odsroubovali v bodé 05 (obr. 13 - A, B).

3.5 - Instalace ramena

3.5.1 - Smontovani drzaku ramena

01. Zastrcte 2 cepy do pfislusnych otvorud ve vystupni hiideli motoru (obr. 14 - faze A a B);

02. Nasadte drzak na vystupni hfidel motoru a natocte jej do pozice, jako kdyby bylo rameno zavory ve svislé poloze. Pak
drzak zajistéte vhodnymi Srouby a otevienymi podloZzkami a v3e silou dotdhnéte. (obr. 15 - faze A a B);

03. Nasadte kryt ramena a provizorné jej pfipevnéte 4 dodanymi Srouby (obr. 16 - faze A a B).

3.5.2 - Smontovani ramena

01. Drazku z hliniku lehce namazte olejem na obou stranach (obr. 17).

02. Tento bod provedte na obou strandch ramena: zastrcte prvni kus protindrazové gumy do drazky a posouvejte ji az na
konec ramena; pak nasadte spojovaci kus protindrazové gumy (obr. 18) a stejné postupujte i s dalSimi kusy;

03. Nasadte krytku ramena (obr. 19):

A) protinarazova ochrana musi byt zasunuta dovnitf, aby byla minimalné 1 cm od konce ramena;

B) nasadte krytku ramena a pak ji zajistéte pfislusnymi Srouby;

C) natlacte horni protindrazovou ochranu smérem ke krytce a nechejte ji mirné precnivat, pak narazte dvé krytky na protinara-
zovou ochranu;
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10. Na opacném konci, nez je ten s krytkou, zasurite do ramena zavory destic¢ky drzaku (obr. 20);
11. Takto zkompletované rameno zavory nasadte do objimky drzaku ramena a zatlacte je az na doraz; potom do otvort
v drzéku zastréte 4 Srouby a pevné je utdhnéte.

3.6 - Rucni odblokovani a zablokovani prevodového motoru

Ru¢ni odblokovani mizZete provadét z obou stran zavory, viz obr. 21:

01. Otocte krytku na zdmku;

02. Do otvoru zastr¢te dodany kli¢ a otocte jim o 180°, bud' ve sméru nebo proti sméru hodinovych rucicek;
03. Pii zablokovani motoru otocte klicem o 180° libovolném sméru.

3.7 - Sefizeni mechanickych dorazi

01. Ru¢né odblokujte pfevodovy motor (viz kapitola 3.6);

02. Ru¢né rameno zavory nejprve Uplné oteviete a pak je zase zavfete;

03. Pak pomoci Sroubt mechanickych dorazt (obr. 22 a 23) sefidte spravnou polohu ramena jak ve vodorovném, tak
ve svislém sméru;

04. Matky dobre utdhnéte.

3.8 - Vyvazeni ramena zavory

Vyvézeni ramena je nutné k nastaveni co nejlepsi rovnovahy mezi dvéma faktory:

mezi hmotnosti ramena a pfipadného pfislusenstvi a protichtidnou silou vyvazovaci pruziny. Vyvazovaci pruzina zarucuje
sama o sobé vyvazeni ramena zavory, ale pokud by zadvora méla tendenci se zvedat nebo padat dold, postupujte podle nize
uvedenych bodu:

01. Ru¢né odblokujte prevodovy motor (viz kapitola 3.6);

02. Ru¢né dejte rameno zavory pfiblizné do poloviny jeho drahy (45°) a nechejte je stat. Sledujte, jestli je rameno v klidu, tedy
ve stejné poloze, do které jste ho uvedli. Pokud se rameno zved3, bude nutné snizit tah pruziny. Jestlize naopak rameno klesg,
bude nutné zvysit tah pruziny. Ohledné upraveni sily tahu vyvazovaci pruziny odkazujeme na bod 04;

03. Zopakujte bod 02 s tim rozdilem, ze rameno déte do polohy, kdy bude pod uhlem pfiblizné 20° a pak pfiblizné 70°. Pokud
rameno zlstane stat, znamena to, Ze jeho vyvaZeni je provedeno spravné; pfipustné je jen nepatrné nevyvazeni, v zadném
pripadé se vSak rameno zavory nesmi pohybovat zvysujici se rychlosti s naslednym tézkym dopadem.

Hodnota nevyvazenosti je akceptovatelnd, jestlize je sila nutna pro uvedeni ramena do pohybu (méfeno kolmo k ramenu a ve
vzdalenosti T m od osy otaceni) pii otevirdni, zavirani a ve viech jinych pozicich, neprekracuje polovinu hodnoty maximalniho
krouticiho momentu (u tohoto vyrobku se jednd pfiblizné o 5 kg na 1 m).

04. - Pokud neni rameno zavory spravné vyvazené, je nutné je pfi vyvazovani dat do Uplné oteviené pozice.

- Odpojte vyvazovaci pruzinu (obr. 24) a pfesunte jeji kotevni bod smérem ke stfedu, aby se snizilo napnuti pruziny, anebo
smérem dél od stfedu, aby se zvysilo napéti pruziny.

05. Zablokujte pfevodovy motor (viz kapitola 3.6).

4 ELEKTRICKA ZAPOJENI

POZOR! - Veskera elektricka zapojeni musi byt provedena na zafizeni, které neni napajené sitovym napétim.

01. Odsroubujte Srouby na krytu (obr. 25);

02. Protdhnéte elektrické kabely do vnitfni ¢asti zavory S-BAR, postupujte od spodu smérem nahoru k fidici jednotce

a nasmérujte je k levé strané jednotky;

03. Pripojte vodice napdjeciho kabelu ke svorce se 3 kontakty a s pojistkou, kabel zajistéte stahovacim krouzkem (obr. 26);
04. Provedte zapojeni i zbyvajicich kabelu podle elektrického schématu na obr. 27. Pozndmka - Aby bylo zapojovani kabell
snadnéji proveditelné, je mozné svorky vyndat ven.

4.1 - Popis elektrickych zapojeni

« FLASH = tento vystup je programovatelny (viz kapitola 6, odstavec 6.2 - Programovani na druhé Urovni - nastavitelné
parametry) a pouziva se pro pfipojeni jednoho z nize uvedenych zafizeni:

- Vystrazny blikac: pokud je naprogramovany jako “vystrazny blikac”, je k vystupu “FLASH” mozné pfipojit jeden vystrazny
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blika¢ NICE “LUCY B, MLB nebo MLBT"s 12V zarovkou, 21 W automobilového typu. BEhem probihajiciho pracovniho cyklu
vystrazny blika¢ pravidelné blikd, tzn. 0,5 s sviti a 0,5 s je zhasnuta.

-“kontrolka oteviené zavory” - “aktivni pfi zaviené zavore” - “aktivni pfi oteviené zavore” - “svételna signalizace
na ramené” a“kontrolka udrzby”: pokud je vystup naprogramovany na jednu z téchto 5 funkci, je mozné k vystupu “FLASH”

pripojit jednu 24 V kontrolku max. 10 W, ktera pak bude vykonévat nize uvedené signalizace:

Funkce “kontrolka oteviené zavory”
Rameno zaviené: nesviti

Rameno se otevira: pomalu blika
Rameno se zavira: rychle blika
Rameno oteviené (neni zaviené): sviti

Funkce “aktivni pFi zaviené zavore”
Rameno zaviené: sviti
Ve vsech ostatnich pfipadech: nesviti

Funkce “aktivni pf¥i oteviené zavore”
Rameno oteviené: sviti
Ve viech ostatnich pfipadech: nesviti

Funkce “ svételna signalizace na ramené”
Kontrolka nebo svételna signalizace na ramené signalizuji pravidelnym blikanim (0,5 sekundy sviti; 0,5 sekundy nesviti),
Ze pravé probiha pracovni cyklus.

Funkce “kontrolka udrzby”

- kontrolka se rozsviti na 2 sekundy na zac¢atku otevirani = pocet vykonanych pracovnich cyklu je nizsi nez 80%
- kontrolka blikd béhem celého pracovniho cyklu = pocet vykonanych pracovnich cykl{i je mezi 80 a 100%

- kontrolka trvale blikd = pocet vykonanych pracovnich cykll je vy3si nez 100%.

- Elektromagnet: je mozné zapojit jeden 24 V elektromagnet max. 10 W (modely s jednim elektromagnetem, bez elektro-
nickych zafizeni). Po zavieni zavory se elektromagnet aktivuje a pfidrZzuje rameno. Béhem otevirani a zavirani je tento vystup
deaktivovany.

- Elektrické zablokovani: je mozné pfipojit jedno 24 V elektrické zablokovéni se zdpadkou, max. 10 W (modely s jednim elek-
tromagnetem, bez elektronickych zafizeni).

Béhem otevirani se elektrické zablokovani aktivuje a zdstane aktivované, aby se rameno zavory mohlo uvolnit a provést pra-
covni cyklus. Pfi zavirdni je nutné zkontrolovat, jestli se elektrické zablokovani mechanicky zacvaklo.

- Elektricky zamek: je mozné pfipojit 24 V elektricky zdmek se zdpadkou max. 10 W (modely s jednim elektromagnetem, bez
elektronickych zafizeni).

Na zacatku otevirani se elektricky zdmek na kratky okamzik aktivuje, aby se rameno zavory mohlo uvolnit a provést pracovni
cyklus. Pfi zavirani je nutné zkontrolovat, jestli se elektricky zamek mechanicky uzamkne.

« BLUEBUS = k této svorce je mozné pripojit kompatibilni zafizeni; viechna zafizeni se zapojuji paralelné pouhymi dvéma
vodici, kterymi je pfivddéno jak elektrické napajeni, tak i komunikaéni signdly. Dal3i podrobnéjsi informace jsou uvedené v
kapitole 8.

« STOP = vstup pro zafizeni, kterd zablokuji nebo pozastavi probihajici pracovni cyklus; pfi dodrzeni jistych opatfeni je mozné
k tomuto vstupu pFipojit rozpinaci kontakty, spinaci kontakty, zafizeni s trvalou hodnotou odporu nebo optickd zafizeni. Dalsi
podrobnosti jsou uvedené v kapitole 8.

« PP = vstup pro zafizeni, ktera ovladaji provoz automatizac¢ni techniky v provoznim rezimu krok-krok; k tomuto vstupu je
mozné pripojit spinaci kontakty.

« OPEN = vstup pro zafizeni, kterd ovlddaji pouze otevirani; k tomuto vstupu je mozné pfipojit spinaci kontakty.

« CLOSE = vstup pro zafizeni, kterd ovladaji pouze zavirani; k tomuto vstupu je mozné pfipojit spinaci kontakty.

« ANTENA = vstup pro pfipojeni antény pfijimace radiového signalu (anténa je zabudovana do LUCY B, MBL, MLBT).

DULEZITE UPOZORNENI! - NEZAPOJUJTE ZADNA JINA ZARIZENI, KTERA NEJSOU VYSLOVNE UVEDENA V NAVODU.

KOVIAN

S.R.O.
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4.2 - Prvni zapnuti a kontrola zapojeni

POZOR! - Trvalé pfFipojeni automatizacni techniky k elektrické rozvodné siti musi byt provedeno pouze kvalifikova-
nym a zkuSenym technikem v naprostém souladu s bezpecnostnimi normami platnymi na izemi statu, ve kterém

je instalace provedena.

Ridici jednotku pfipojte k elektrickému napajecimu vedeni, které musi byt vybavené bezpeénostnim uzemnénim. Elektrické
napdjeci vedeni musi byt vybaveno vhodnym termomagnetickym a diferencialnim zafizenim (jisticem). Dale musi byt toto ve-
deni vybavené rozpojovacim zafizenim, které bude zajistovat tUplné odpojeni automatiza¢ni techniky od elektrické rozvodné
sité. Tento vypinac¢ musi mit kontakty v rozpojeném stavu v takové vzdélenosti, aby bylo zaru¢eno UplIné odpojeni automati-
zacni techniky v souladu s lll. kategorii zabezpeceni proti prepéti a v souladu s pozadavky uvedenymi instalacnich instrukcich.
Muze to byt i systém sloZeny z elektrické zastreky a zasuvky.

Po pripojeni fidici jednotky k elektrickému napdjecimu vedeni provedte nize uvedené kontrolni operace:

« Zkontrolujte, jestli LED dioda Bluebus nékolik sekund rychle blika a pak za¢ne blikat pravidelné v intervalu 1 bliknuti
za sekundu.

- Pokud jsou nainstalované fotobunky, zkontrolujte jestli jejich LED diody blikaji (jak na vysilac¢i TX, tak i na pfijimaci RX);
druh vydavaného blikani neni v tomto okamziku podstatny, protoZe je ovlivnény dalsimi faktory.

« Zkontrolujte, jestli je zhasnuté (vypnuté) zafizeni pfipojené k vystupu FLASH (tovarni nastaveni).

« P¥imo na fidici jednotce zkontrolujte, jestli je zhasnuta kontrolni Zarovka.

Pokud tomu tak neni, je nutné odpojit elektrické napajeni fidici jednotky a jesté jednou pozorné zkontrolovat jednotlivd elek-
trickd zapojeni, ktera jste predtim udélali.

Dal3i informace tykajici se zjistovani a diagnostiky pfipadnych poruch a problém( jsou uvedené v kapitole 7 “Co délat, kdyz...
(pruvodce pfi feSeni probléma)”.

4.3 - Pfrednastavené funkce
Ridici jednotka ma nékolik programovatelnych funkci, které jsou z vyroby nastavené na hodnoty, které jsou nejéastéji pouziva-
né. Samoziejmé je kdykoli mozné tyto hodnoty zménit, viz kapitola 6

4.4 - Nacteni pripojeného prislusenstvi

Po prvnim zapnuti je nutné nechat fidici jednotku identifikovat vSechna zafizeni pfipojena ke vstuplm “Bluebus” a “Stop”.
POZOR! - Nacteni je nutné spustit i v pfipadé, Ze k fidici jednotce neni pfipojené zadné prislusenstvi.

LED diody “L1”a“L2" umisténé pfimo na Fidici jednotce soucasné blikaji, aby tak signalizovaly, Ze je nutné spustit nacteni
pfislusenstvi:

01. Stisknéte soucasné a podrzte stisknuta tlacitka “Open” a“Set”;

02. Tlacitka uvolnéte v okamziku, kdy LED diody “L1”a“L2" za¢nou rychle blikat (pfiblizné po 3 sekundach).

03. Pockejte nékolik sekund, nez fidici jednotka dokon¢i nacteni jednotlivych zafizeni. Po dokonéeni tohoto procesu musi
zUstat rozsvicend LED dioda “Stop” a LED diody “L1”a “L2"” musi zhasnout (mdzou zacit blikat LED diody “L3" a “L4’, které signali-
zuji, Ze nejsou nactené pozice).

Tento postup je nutné zopakovat i v pfipadé, Ze doslo k néjaké zméné ve stavu zafizeni pfipojenych ke svorkam BlueBus a
Stop; napfiklad poté, co jste k fidici jednotce pFipojili néjaké nové zafizeni.
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4.5 - Nacteni oteviené a zaviené pozice

Po nacteni pripojeného prislusenstvi, je nutné umoznit fidici jednotce, aby nacetla i pozice mechanickych doraz(. BEhem
této operace jsou zjistovany hodnoty tykajici se drahy ramena, kterd je méfena od mechanického dorazu v zaviené pozici po
mechanicky doraz v oteviené pozici.

01. Ru¢né odblokujte prevodovy motor (viz kapitola 3.6) a ru¢né umistéte rameno do pozice, kdy bude pfiblizné pod uhlem
45° (polovina jeho dréhy);

02. Zablokujte pfevodovy motor (viz kapitola 3.6);

03. Stisknéte soucasné a podrzte stisknuta tlacitka “Close” a “Set”;

04. Tlacitka uvolnéte v okamziku, kdy se spusti pracovni cyklus (pfiblizné po 3 sekundéch);

05. Pockejte nékolik sekund, nez fidici jednotka dokon¢i nacteni pozic: zavieni, otevieni a zavieni ramena zavory.

06. Stisknéte tlacitko “Open” a nechejte rameno vykonat Uplné otevieni.

07. Stisknéte tlacitko “Close” a nechejte rameno vykonat Uplné zavfeni.

Béhem provadéni téchto operaci si fidici jednotka ulozi do své paméti i silu nutnou pro provedeni téchto pracovnich cykld.

POZOR! - Nacitani pozic nesmi byt preruseno.

Pokud by doslo k jeho prferuseni, je nutné cely nacitaci postup zopakovat od zac¢atku.
Pokud po dokonceni celé operace za¢nou blikat LED diody “L3"a “L4", znamena to, ze doslo k néjaké chybé. Nacteni pozic mu-
zete kdykoli zopakovat i po dokonceni instalace (napfiklad kdyz zménite pozici nékterého z mechanickych doraza).

DULEZITE UPOZORNENI - Ridici jednotka automaticky vypocita pozice, ve kterych bude dochazet ke zpomaleni rychlosti
pohybu ramena; po dokonceni operace, béhem které jsou nacteny pozice, je nutné nechat branu vykonat alespon 2 nebo 3
kompletni pracovni cykly, aby si fidici jednotka mohla pfesné vypocitat body, ve kterych bude dochazet ke zpomaleni rychlos-
ti pohybu ramena zavory.

4.6 - Kontrola pohybu ramena zavory

Po nacteni prislusenstvi a po vykonani 2-3 pracovnich cykll potiebnych pro vypocet bodu, ve kterych bude dochazet ke
zpomaleni rychlosti pohybu ramena, doporucujeme provést nékolik otevieni a zavieni zavory, aby bylo mozné zkontrolovat
bezproblémovy pohyb ramena.

01. Stisknéte tlacitko “Open’, kterym se aktivuje otevirani zavory; zkontrolujte, jestli se rychlost pohybu ramena za¢ne zpoma-
lovat jesté predtim, nez se dostane do pozice nastavené pro otevieni;

02. Stisknéte tlacitko “Close’, kterym se aktivuje zavirani zavory; zkontrolujte, jestli se rychlost pohybu ramena za¢ne zpomalo-
vat jesté predtim, nez se dostane do pozice nastavené pro zavieni;

03. Béhem probihajicich pracovnich cykl(i zkontrolujte, jestli vystrazny blika¢ s LED diodami (volitelné ptislusenstvi) blika s
pravidelnou frekvenci, kdy se na 0,5 sekundy rozsviti a na 0,5 sekundy zhasne;

04. Nechejte zavoru nékolikrat oteviit a zavfit, abyste se ujistili, Ze v drdze ramena nejsou néjaka mista, kde by dochazelo ke
zvy$enému mechanickému tfeni nebo k jinym provoznim nedostatkim.

POZOR - Pokud je pracovni cyklus zahdjen z jiné nez koncové pozice, tj. od jednoho z mechanickych doraz(i (oteviena nebo
zaviend zavora), bude tento pracovni cyklus proveden se snizenou rychlosti.
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vess

Senstvi), ktery musi byt z fady SMXI, SMXIS, OXIl anebo OXIT apod.

Pri zapojovani pfijimace je nutné odpojit elektrické napéjeci vedeni fidici jednotky a pak pfijimac zapojit podle obr. 28.

V Tabulce 4 jsou uvedené operace provadéné fidici jednotkou v zavislosti na aktivovanych vystupech nebo pfikazech vyda-
nych pfijimacem.

TABULKA 4
Prijimace SMXI, SMXIS Vystup Popis
Vystup ¢.1 Krok-krok
Vystup ¢.2 Céstecné otevieni

(otevreni priblizné ze 45%;
hodnota programovatelna
pomoci Oview, viz kapitola 4.10.1)
Vystup ¢.3 Otevreni
Vystup ¢.4 Zavieni

Prijimace OXI, OXIT naprogramované Prikaz

“1l. rozsifenym zptusobem”

Prikaz ¢.1 Krok-krok
Ptikaz ¢.2 Céstecné otevieni
(otevreni priblizné ze 45%;
hodnota programovatelna
pomoci Oview, viz kapitola 4.10.1)

Prikaz ¢.3 Otevreni

Prikaz ¢.4 Zavieni

Prikaz ¢.5 Stop

Pfikaz ¢.6 Krok-krok bytové jednotky

4.8 - Zapojeni svételné signalizace na ramené zavory (volitelné prislusenstvi)

01. Uvedte rameno do svislé polohy;

02. Povolte 4 Srouby, které pfipeviiuji kryt ramena (obr. 29);

03. Demontujte rameno zavory;

04. Do piislusného otvoru nasadte prichodku, skrze kterou bude protazeny kabel (obr. 30 - A, B);

05. Nasunite svételny kabel do ochranné protindrazové gumy, pfipadné pouzijte néjaky drat, abyste si usnadnili zasunuti kabe-
lu dovnitr (obr. 31 - A, B);

06. Pokud je to nutné, zkratte délku svételného kabelu: stfih je mozné provést pouze v nékterém z vyznacenych bodu. Po
zkraceni kabelu je nutné predélat koncovku z konce odstfiZzené ¢asti kabelu a uzavfit s ni nové vytvoreny konec;

07. Propojovaci kabel nejprve prostrcte skrze otvor v drzdku ramena a pak skrze otvor ve skfini zavory (obr. 32 - A, B, C);
Pozor -V drzaku ramena nechejte kabel o néco delsi, nez je nezbytné nutné, aby byla umoznéné otaceni ramena v rozsahu
90° a nedochazelo k napinani kabelu;

08. Svételny kabel pfipojte ke svorce FLASH na fidici jednotce: viz schéma na obr. 27;

09. Umistéte a zajistéte konektor uvnitt $térbiny v rameni zavory (obr. 32 - D);

10. Nasadte rameno a zajistéte ho krytem, nasroubujte 4 Srouby a pevné je dotdhnéte. Pfitom ddvejte pozor, abyste nékde
nesevreli elektrické kabely (obr. 33).

c/(@%(\a\s
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4.9 - Zapojeni vystrazného blikace s LED diodami mod. XBA7 anebo semaforu s LED diodami mod. XBA8

(volitelné prislusenstvi)
Na kryt skfiné zavory je mozné nainstalovat vystrazny blika¢ s LED diodami mod. XBA7. Provozni rezim tohoto vystrazného
blikace je mozné upravovat prostfednictvim programovaci jednotky Oview anebo s vyuzitim programovacich operaci
provedenych pfimo v fidici jednotce. Ohledné dalSich informaci odkazujeme pfimo na instruktdzni manudl tohoto vyrobku.

4.10 - Pfipojeni dalSich zaFizeni

Spole¢né se zavorou S-BAR je mozné jesté napajet dalsi externi pfislusenstvi (jeden pfijimac radiového signalu nebo podsvice-
ni klicového spinace), ktery odebira elektrické napajeni ptimo z fidici jednotky: ohledné zplisobu zapojeni viz obr. 34.
Napéti elektrického napajeni je 24V DC -30% az +50%, pficemz je k dispozici maximalni proud 100 mA.

4.10.1 - Programovaci jednotka Oview

Pomoci programovaci jednotky Oview muzete provadét kompletni a rychlou instalaci, Udrzbu a diagnostiku celé automatizac-
ni techniky. Programovaci jednotky Oview mUzete k zavore S-BAR pfipojit prostrednictvim konektoru BusT4, ktery je umistény
pfimo na fidici jednotce. Aby byl konektor BusT4 pfistupny, je nejprve nutné oteviit kryt zadvory S-BAR a pak konektor zapojit
(obr. 35).

Programovaci jednotka Oview muze byt vétsinou pouzivana v maximalni vzdalenosti 100 m, na kterou je pfipojena kabelem

k fidici jednotce. MUze byt pfipojend i k nékolika jednotkam soucasné (maximalné k 16) a mize zUstat pripojend i béhem nor-

malniho provozu automatizacni techniky (aby bylo mozné pfekonat tato omezeni, je nutné si nastudovat upozornéni uvedena
v ndvodu k pouzivani, pfilozenému k programovaci jednotce Oview a v manualu k systému Oview System Book). Pokud je fidi-
ci jednotka vybavena pfijimacem radiového signalu fady OXI, je diky jednotce Oview zajistén pfistup k parametrdm dalkovych
ovladact, ulozenych do paméti prijimace. Ohledné podrobnéjsich informaci odkazujeme na manual dodavany k programova-
ci jednotce Oview anebo tabulku s funkcemi zavory “S-BAR", kterou najdete i na webovych strankdch www.niceforyou.com.

4.10.2 - Zalozni baterie mod. PS124 (pfislusenstvi)

V piipadé vypadku dodavky elektrické energie ze sité, mlze byt zdvora S-BAR napdjena ze zalozni baterie, model PS124. Pfi
instalaci a zapojeni baterie postupujte nasledujicim zplsobem:

Pozor! - Elektrické pFipojeni zalozni baterie k Fidici jednotce mtize byt provedeno teprve poté, co jsou dokonceny
vSechny instala¢ni operace a je provedeno naprogramovani, protoze baterie je v postaté nouzovym zdrojem elektric-
kého napajeni.

01. Prislusny kabel pfipojte ke konektoru zalozni baterie a pak baterii nainstalujte stejnym zpGsobem jako na obr. 36;

02. Sundejte membranu z fidici jednotky (obr. 37);

03. Odpojte napdjeni z elektrické rozvodné sité a zapojte konektor stejnym zptsobem jako na obr. 38.

4.10.3 - Systém Solemyo (fotovoltaické napajeni)

Zavora S-BAR mUize byt napajeni i fotovoltaickym napajecim systémem “Solemyo SYKCE". Pro pfipojeni k fidici jednotce se
pouziva stejna zastrcka jako u zalozni baterie (viz kapitola 4.10.2).

DULEZITE UPOZORNENI!

- Pokud je zavora S-BAR napajena systémem “Solemyo”, NESMi BYT SOUCASNE NAPAJENA i z elektrické rozvodné sité.
- Z divodu omezeného mnozstvi solarni energie, které se odviji od mista instalace a ro¢niho obdobi, miZe zavora
S-BAR vykonavat urcity maximalni pocet pracovnich cyklii za den. Pfedtim, nez systém Solemyo nainstalujete,

ovérte si v prislusném manualu s instrukcemi, jestli je maximalni pocet vykonatelnych pracovnich cykli dostatecny
pro zamyslené pouziti.

- Systém “Solemyo” miize byt efektivné vyuzivany pouze v pfipadé, ze je v fidici jednotce aktivovana (ON) funkce
“Stand by” s provoznim rezimem “VSechno” (Ize aktivovat pouze pomoci programovaci jednotky Oview).
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5 KOLAUDACE A UVEDENi DO PROVOZU

Jedna se o nejdullezitéjsi faze pfi realizaci automatizacni techniky, protoze jejich ucelem je zajistit maximalni bezpecnost.
Postup stanoveny pro kolaudaci mize byt pouzivany i pfi pravidelnych kontrolach jednotlivych zafizeni, z nichZ se automati-
zacni technika sklada. Kolaudace celého zafizeni a jeho uvedeni do provozu musi byt provedeno zkusenym a kvalifikovanym
technikem, ktery je na zakladé posouzeni moznych rizik povinen provést prfedepsané zkousky a zkontrolovat, jestli byla
dodrzena ustanoveni pfedepsand pfislusnymi zdkony, technickymi normami a smérnicemi, a pfedevsim provérit, jestli byly
splnény nalezitosti stanovené normou EN 12445, ktera definuje zkuSebni metody pro kontrolu automatizac¢nich technik
nainstalovanych na branach a pro kontrolu silni¢nich zavor.

Pridavna zafizeni musi byt zkolaudovana samostatné, a to jak z hlediska jejich funkénosti, tak i z hlediska jejich spravného
zabudovani do systému automatizacni techniky; proto je nutné vychézet z instrukci uvedenych v pfislusnych manuélech k
jednotlivym zafizenim.

Vsechny tyto ¢innosti musi byt provedeny za pfitomnosti odpovédného technika, ktery instalaci provedl|, tj. technika jehoz
jméno a podpis budou uvedené v 1. fadku prohlaseni o shodé (viz pfiloha I).

Pridana zafizeni a volitelné pfislusenstvi musi byt podrobeny specifické kolaudaci, ktera se bude tykat jak jejich provozuschop-
nosti, tak jejich spravné funkénosti ve spojeni se zavorou S-BAR.

5.1 - Kolaudace

Sled operaci, které je nutné provést béhem kolaudace se tyka typické sestavy zatizeni (obr. 1), kdy je predpokladané
pouzivani automatizacni techniky “neproskolenymi uzivateli” a s typem aktivace automatizac¢ni techniky “automatické
ovladani”, které predpoklada jako minimalni Uroven bezpecnosti primarni bezpecnostni listu, zafizeni typu C (omezeni sily

- viz norma EN 12445) a soucasné pouziti zafizeni typu D (detekce prekéazky, napft. fotobunka). vzhledem k tomu, Ze tento
zpUsob pouzivani automatizacni techniky patfi mezi ty komplikovanéjsi, je mozné stejny sled kolaudac¢nich operaci Uspésné
pouzivat i v méné naroc¢nych podminkach.

1 Ujistéte se, ze byly v pIném rozsahu dodrzeny pokyny tykajici se bezpecnosti, uvedené v tomto manualu a zejména
v 1. kapitole, kterd je vénovana bezpecnostnim upozornénim..

2 Zkontrolujte, jestli je rameno zavory spravné vyvazené, viz kapitola 3.8.
3 Zkontrolujte bezproblémovou funkénost ru¢niho odblokovani, viz kapitola 3.6.

4 Pomoci dalkového ovladace nebo klicového spinace zavoru oteviete, zaviete a zastavte ji a pfitom sledujte, jestli smér
ramena odpovida vydanému pfikazu. Je vhodné provést vétsi pocet pracovnich cykld, aby bylo mozné odhalit pfipadné
nedostatky zplsobené montadzi nebo sefizenim a kromé toho i zjistit i pfipadna mista s vy3si Urovni mechanického treni.

5 Zkontrolujte postupné dokonalou funkénost viech bezpecnostnich prvkd, kterymi je zatizeni vybaveno (fotoburky,
bezpecnostni listy atd.). Kdyz néktery z bezpecnostnich prvku zareaguje, LED dioda “BLUEBUS” umisténa na Fidici jednotce
2krat rychle blikne, ¢imz signalizuje, ze spravné vyhodnotila nastalou situaci.

6 Zkontrolujte spravnou funkénost fotobunék. Podle toho, jestli jste nainstalovali jeden nebo dva pary fotobunék, budete
potiebovat jeden nebo dva zkusebni rovnobéznostény z pevného materialu (napf. ze dieva) o rozmérech 70 x 30 x 20 cm.
Rovnobéznostén musi mit tfi stény (tj. kazdou jinych rozmér) z reflexniho materidlu (napf. zrcadlo nebo lakovany bily leskly
povrch) a zbyvajici tfi stény musi mit matny povrch (napft. cerny matny natér). Pfi zkousce fotobunék nainstalovanych ve vysce
50 cm od zemé musi byt rovnobéznostén postaveny na zem; pfi zkousce fotobunék nainstalovanych ve vysce 1 m od zemé
musi byt rovnobéznostén umistény ve vysce 50 cm nad zemi.

V pfipadé, kdy je zapotiebi vyzkouset jeden par fotobunék, musi byt zkusebni téleso

umisténé presné pod stfedem ramena zavory a jeho bo¢ni stény o délce 20 cm musi byt natocené smérem k fotoburikam

a pak téleso presouvejte podél celé délky ramena (obr. 39).

V pfipadé, kdy je zapotiebi vyzkouset dva pary fotobunék, musi byt zkouska nejprve provedena pro kazdy pér fotobunék
zvlast, kdy se pouziva pouze 1 zkusebni téleso, pak zkousku zopakujte a pfitom pouzijte obé zkusebni télesa.

Kazdé zkusebni téleso musi byt umisténé na strané vzhledem ke stfedu ramena, ve vzdélenosti 15 cm, a pak je pfesouvejte
podlé celé délky ramena (obr. 40). BEhem téchto zkousek musi byt zkusebni téleso detekovano fotoburikami ve viech pozi-
cich, po celé délce ramena zavory.
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7 Zkontrolujte, jestli nedochazi k interferencim mezi fotoburikami a dalSim pfislusenstvim tim zplsobem, Ze protnete valcem
(o priméru 5 cm a délce 30 cm) optickou osu mezi fotoburikami (obr. 41): nejprve v blizkosti vysilace TX, potom v blizkosti
pfijimace RX a nakonec uprostfed mezi obéma fotoburikami. Pfitom sledujte, jestli ve viech pfipadech zafizeni zareagovalo
pozadovanym zpUsobem a preslo z aktivniho stavu do stavu alarmu a naopak; dale kontrolujte, jestli tyto zmény stavu zpUso-
bily u fidici jednotky predpokladanou reakci automatiza¢ni techniky (naptiklad: béhem zavirani zpdsobi zménu sméru pohybu
ramena zavory).

8 Kontrola bezpecnosti z hlediska nebezpeci zvednuti: u automatiza¢nich technik se svislym smérem pohybu je nutné
zkontrolovat, jestli nehrozi nebezpeci zvednuti. Tuto zkousku mlzete provést nasledujicim zplsobem: v poloviné délky
ramena zavory zavéste zavazi o hmotnosti 20 kg (napf. pytel se stérkem), vydejte ptikaz pro otevieni zavory a sledujte, jestli
se béhem tohoto pracovniho cyklu rameno nezvedne do vysky vétsi nez 50 cm ve srovnani se zavienou pozici. V pfipadé, ze
rameno prekrodi tuto vysku, je nutné snizit silu motoru (viz kapitola 6 - Tabulka 7).

9 Jestlize jsou nebezpecné situace vyvolané pohybem ramena zavory zajistovany prostfednictvim omezeni narazové sily, je
nutné provést méreni této sily podle postupu stanoveného normou EN 12445. Pokud je navic kontrola,sily motoru” pouzivana
jako pomocny prvek systému pro omezeni narazové sily, je nutné zkusit najit takové nastaveni, které by zajistovalo co nejlepsi
vysledky.

10 Zkontrolujte Gc¢innost odblokovaciho systému: uvedte rameno do zaviené pozice a pak pfevodovy motor ru¢né od-
blokujte (viz kapitola 3.6), pfitom se ujistéte, ze tuto operaci je mozné provést bez nezadoucich problém(. Zméfte, jestli sila
vyvinutd pfi ru¢nim zvedani zavory neni vyssi nez 200 N (cca 20 kg); tato sila se méfi kolmo k ramenu a ve vzdalenosti T m
od rotacni osy. Nakonec zkontrolujte, jestli je kli¢ potfebny pro ru¢ni odblokovani zavory ulozeny v blizkosti automatizacni
techniky.

11 Zkontrolujte systém pro odpojeni elektrického napajeciho vedeni: vypnéte rozpojovaci zafizeni na elektrickém napa-
jecim vedeni a odpojte i zalozni baterii, pokud je ji automatizacni technika vybavena. Pfesvédcte se, Ze viechny LED diody na
fidici jednotce jsou zhasnuté a Ze po vydani néjakého pfikazu zlistane zavora v necinnosti. Zkontrolujte Gcinnost blokovaciho
systému, aby nemohlo dojit k ne¢ekanému anebo neopravnénému zapojeni napajeciho vedeni.

5.2 - Uvedeni do provozu

Uvedeni zafizeni do provozu muze byt provedeno pouze na zakladé pozitivnich vysledkii vSech fazi kolaudace zavory
a dalsiho pfislusenstvi, kterym je automatizacni technika vybavena. Je zakazano provadét ¢aste¢né uvedeni do provo-
zu anebo zaFizeni provozovat za ,provizornich” podminek.

1 Vyhotovte a majiteli automatizacni techniky predejte ,,Prohlaseni o shodé - Priloha I, které najdete na konci tohoto
manualu, v ¢asti, které se da odtrhnout.

2 Vyhotovte a majiteli automatizacni techniky predejte sesit ,Navod k pouziti*, ktery najdete na konci tohoto manualu,
v ¢asti, které se da odtrhnout.

3 Vyhotovte a majiteli automatiza¢ni techniky predejte ,,Casovy harmonogram udrzby” automatiza¢ni techniky, ktery musi
obsahovat instrukce tykajici se pfedepsané udrzby viechny zafizeni, kterymi je automatizacni technika vybavend. Pro zavoru
S-BAR jsou tyto instrukce uvedené na konci tohoto manudlu, v ¢3sti, které se da odtrhnout.

4 Predtim, nez uvedete automatizac¢ni techniku do provozu, informujte jejiho majitele vhodnou formou o moznych zbytko-
vych rizicich a o pfipadném nebezpedi.

5 Zavoru trvale opatrete Stitkem, ktery je soucasti baleni, na kterém je uvedeny postup pro ru¢ni odblokovani a zablokovani
prevodového motoru.

6 Plati POUZE pro instalace, které NEJSOU PROVEDENE podle kritérii uvedenych v kapitole 1.3.1 tohoto navodu: vypracujte
technickou dokumentaci o automatizacni technice, kterd musi tyto dokumenty: celkovy nakres automatizacni techniky,
schéma elektrického zapojeni, analyzu rizik a pfislusna reseni, ktera byla pfijata (viz webové stranky www.niceforyou.com,
kde najdete formulare, které staci vyplnit), prohlaseni o shodé vyrobcl viech pouzitych zafizeni (pro S-BAR viz pfiloha Il)

a ES prohlaseni o shodé vyplnéné technikem, ktery instalaci zafizeni proved|.

Zéavoru opatrete Stitkem, ktery bude obsahovat alespon ndsledujici udaje: druh automatizacni techniky, jméno a adresa
vyrobce (odpovédného za ,uvedeni do provozu“), vyrobni ¢islo a rok vyroby a znacku,,CE".
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6 NAPROGRAMOVANI RIDICi JEDNOTKY

Na fidici jednotce jsou umisténd 3 tlacitka OPEN (A), STOP (Set), CLOSE (W), ktera je mozné pouzivat jak pfi ovladani fidici
jednotky béhem provadéni zkusebnich operaci, tak i pfi programovani funkci, kterymi je jednotka vybavena.

Programovatelné funkce jsou rozdélené do 2 urovni a jejich provozni
stav je signalizovany 8 LED diodami (L1 ... L8), které jsou umisténé pfimo
na fidici jednotce (LED dioda sviti = funkce je aktivovana;

LED dioda nesviti = funkce je deaktivovana).

Funkce programovacich tlacitek:

OPEN ( ): tlacitko,OPEN" je urcené pro ovladani otevirani zavory
anebo muze byt pouzivané béhem programovani pro pfesun smérem
= nahoru v ramci programovaciho menu.

STOP (Set): tlacitko,,STOP” je urcené pro zastavovani pracovniho cyklu;

Close Open pokud je podrZite stisknuté po dobu delsi nez 5 sekund, vstoupite do
programovaciho prostredi.
Stop CLOSE (W¥): - tlacitko,CLOSE" je ur¢ené pro ovladani zavirani zavory
Set anebo muze byt pouzivané béhem programovani pro pfesun smérem

doll v rdmci programovaciho menu.

POZOR! - Béhem provadéni nékterého pracovniho cyklu (otevirani nebo zavirani)
maji vSechna 3 tlacitka funkci STOP: zastavi probihajici pracovni cyklus.

6.1 - Programovani na prvni urovni (ON-OFF)

V3echny funkce na prvni Grovni jsou z vyroby naprogramované “OFF’, ale toto nastaveni je mozné kdykoli zménit zptiisobem
uvedenym v Tabulce 5. Chcete-li zjistit, jaka funkce odpovidé konkrétni LED diodé, prostudujte si Tabulku 6.

DULEZITE UPOZORNENI - Programovaci postupy jsou ¢asové omezené na 10 sekund, které jsou odpocitdvané mezi dvéma
po sobé jdoucimi stisknutimi tlacitek. Po vyprieni tohoto ¢asu se programovaci proces automaticky ukon¢i a do paméti se
ulozi vdechny zmény provedené do tohoto okamziku.

TABULKA 5 - Programovaci postup (prvni troven)

A4
01. Stisknéte tlacitko ,Set” a podrzte je stisknuté pfriblizné 3 sekundy. 3s
4
02. V okamziku, kdy LED dioda L1 za¢ne blikat, tlacitko uvolnéte. N g L1
03. Stisknéte tlacitko, A “ nebo, ¥*, aby se blikani pfesunulo na tu LED diodu, ¥4 ¥4
N/
ktera zastupuje funkci, kterou chcete zménit. G or N
04. Stisknéte tlacitko ,Set”, aby doslo ke zméné stavu funkce ¥4 N \t(
(rychlé blikani = OFF; pomalé blikani = ON). A
05. Pockejte 10 sekund (maximalni doba) a programovaci proces se ukondi. %
10s

Poznamka: Pokud chcete naprogramovat dalsi funkce na hodnotu,,ON” nebo,OFF*, m{izete body 03 a 04 opakovat béhem
jedné programovaci operace.
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TABULKA 6 - Funkce prvni trovné

LED dioda Funkce Popis

L1 Automatické zavirani Tato funkce umoznuje aktivovat automatické zavirdni zavory po
odpocitani doby nastavené pro pauzu. Hodnota nastavena z vyroby:
30 sekund. Hodnota je nastavitelna v rozsahu od 5 do 200 sekund.

L2 Zaviit po foto Tato funkce umoznuje ponechat zavoru otevienou jen po dobu
nezbytné nutnou pro projeti vozidla. Kdyz je tato funkce aktivovana,
méni se zplsob jejiho fungovani podle parametru nastaveného
ve funkci,Automatické zavirani”.

- pokud je ,Automatické zavirani” aktivované: otevirani zavory

se zastavi ihned poté, co dojde k ukonceni reakce fotobunék a po
odpocitani intervalu v délce 5 sekund se za¢ne automaticky zavirat.
 pokud,Automatické zavirani” neni aktivované: zavora se pokazdé
Uplné otevie (i kdyby predtim doslo k ukonceni reakce fotobunék)

a po odpocitani intervalu v délce 5 sekund se za¢ne automaticky
zavirat.

L3 Vzdy zavfit Tato funkce je uzitecnd v pfipadech, kdy dojde k vypadku dodavky
elektrické energie, i kratkodobému. Kdyz je tato funkce aktivovana
(ON) a fidici jednotka po obnoveni dodavky elektrické energie zjisti,
Ze zavora je oteviend, automaticky zavoru zavre. Z bezpeénostnich
dlvodu bude pred zahdjenim zavirani nejprve spusténo 3 sekundo
vé blikani vystrazného blikace.

L4 Stand by Tato funkce snizuje spottebu elektrické energie. Pokud je aktivova-
nd, po uplynuti 1 minuty od dokon¢eni pracovniho cyklu fidici
jednotka vypne vystup “BlueBus” (a tedy i k nému pfipojena zafizeni)
a vsechny LED diody s vyjimkou LED diody BlueBus, ktera vak bude
blikat pomaleji. V okamziku, kdy Fidici jednotka pfijme néjaky pfikaz,
obnovi sv(ij normalni provoz. Pfi pouzivani zavory S-BAR spolecné
se systémem Solemyo je nutnost aktivace nékteré z rezim( Stand By
jesté vétsi. Tato operace se provadi pomoci programovaci jednotky
Oview.

L5 Dlouhé zpomaleni Tato funkce zdvojnasobuje rozsah drdhy béhem niz se rameno zavo
ry pohybuje snizenou rychlosti, jak béhem otevirani, tak béhem
zavirani. Pokud funkce neni aktivovand, je zpomaleni kratké.

L6 Vystrazné blikani pred Tato funkce aktivuje pauzu dlouhou 3 sekundy, béhem niz vystrazny
uvedenim do chodu blikac blikd, a teprve pak se automatiza¢ni technika uvede do chodu.
L7 Citlivost Kdyz aktivujete tuto funkci, miZete znac¢né zvysit troven citlivosti,

se kterou fidici jednotka detekuje pfipadné prekazky. Pokud je
pouzivana jako pomocny bezpeénostni prvek pro detekci “narazové
sily motoru’, je nutné sefidit i hodnoty “rychlost”a“sila” v menu

2. drovné.

L8 Smér otaceni motoru Tento parametr umozruje zménit smér otaceni motoru, aby bylo
mozné zavoru nainstalovat napravo od silni¢ni komunikace.
Tato hodnota je standardné z vyroby nastavena na“OFF” (standardni
rotace motoru - zavirdni ramena zavory nalevo).

Diilezité upozornéni - Kdyz aktivujete tuto funkci, je nutné nechat probéhnout nac¢teni pozic oteviené a zaviené
zavory (kapitola 4.5).
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6.2 Programovani na druhé trovni (nastavitelné parametry)

V3echny parametry na druhé Urovni jsou naprogramované z vyroby na hodnoty, které jsou v tabulce 7 zvyraznéné sedym

podkladem; tyto hodnoty Ize kdykoli upravit podle postupu uvedeného v tabulce 8.

Parametry jsou nastavitelné v rozsahu hodnot od 1 do 8; hodnoty odpovidajici jednotlivym LED dioddm jsou uvedené

v tabulce 7.

DULEZITE UPOZORNENI - Programovaci postup je omezeny na dobu 10 sekund, které jsou odpo¢itavané mezi stisknutim
dvou po sobé nasledujicich tlacitek. Po vyprseni tohoto ¢asu se programovaci proces automaticky ukonci, pricemz se do pa-
méti ulozi vdechny Upravy, které jste provedli az do tohoto okamziku.

TABULKA 7 - Funkce druhé trovné

Parametr

Pristupova

LED dioda

LED dioda
(Groven)

Hodnota

L1 Délka pauzy L1 5 sekund Nastaveni délky pauzy, tj. doby,
L2 10 sekund ktera je po dokonceni otevirani
L3 20 sekund odpocitana, nez se zavora zacne
L4 40 sekund automaticky zavirat.
L5 60 sekund Tento parametr ma vliv na provoz
L6 80 sekund automatizacni techniky pouze
L7 120 sekund v piipadé, ze je aktivované
L8 200 sekund automatické zavirani.
L2 Funkce L1 otevreni — stop - zavieni - stop Nastaveni sledu pfikazl prirazenych
krok-krok L2 otevieni - stop — zavieni — otevreni vstupu nebo piikazu vydanému
L3 otevieni - zavieni - otevieni — zavieni ~ bezdrdtovym ovladacem:
L4 bytové jednotky 4krok-krok”
(prikaz delsi nez 2" aktivuje stop)
L5 bytové jednotky 2
(pfikaz kratsi nez 2" aktivuje
castecné otevfeni)
L6 krok-Krok 2
L7 provoz v pfitomnosti obsluhy
L8 otevreni v, poloautomatickém”
provoznim rezimu, zavieni
4V pfitomnosti obsluhy”
L3 Rychlost L1 rychlost 1 (30% - nizkd) Nastaveni rychlosti motoru béhem
motoru L2 rychlost 2 (47%) normalniho provozu.
L3 rychlost 3 (65%)
L4 rychlost 4 (82%)
L5 rychlost 5 (100%) - vysoka
L6 otevreni V3, zavieni V2
L7 otevieni V4, zavieni V3
L8 otevreni V5, zavieni V4
L4 Vystup FLASH L1 Funkce kontrolka oteviené zavory Nastaveni typu zafizeni pfipojeného
(24V-10W) k vystupu FLASH.
L2 Aktivni, kdyz je zavora zaviend Dulezité upozornéni! - Pokud se
(24V-10W) zméni naprogramovani, zajistéte,
L3 Aktivni, kdyz je zavora oteviend aby napéti nového zafizeni pripoje-
(24V-10W) ného ke svorce FLASH odpovidalo
L4 Viystrazny blikac¢ (12V-21W) napéti podle Urovné zvolené pfi
L5 Viystrazny blika¢ pro svételnou programovani.
signalizaci na ramenu zavory
(24V-10W) - vzdy blika
L6 Elektricky zamek (24V - 10 W)
L7 Prisavka - elektromagnet
(24V-10W)
L8 Kontrolka udrzby (24V - 10 W)
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Pristupova Parametr LED dioda Hodnota

LED dioda (aroven)

L5 Sila motoru L1 sila 1 (mald) Béhem otevirani nastavuje kontrolni
béhem L2 sila 2 systém silu motoru, aby ho pfizpU-
otevirani L3 sila 3 sobila hmotnosti ramena zavory;

L4 sila4 nasledné je pak nastavena i citlivost
L5 sila5 detekce prekazek.

L6 sila6 Poznamka - Sila se nastavuje auto-
L7 sila7 maticky béhem provadéni prvnich
L8 sila 8 (velkd) pracovnich cykld.

L6 Sila motoru L1 sila 1 (mald) Béhem zavirani nastavuje kontrolni
béhem L2 sila 2 systém silu motoru, aby ho pfizpu-
zavirani L3 sila 3 sobila hmotnosti ramena zavory;

L4 sila4 nasledné je pak nastavena i citlivost
L5 sila5 detekce prekazek.

L6 sila6 Poznamka - Sila se nastavuje auto-
L7 sila7 maticky béhem provadéni prvnich
L8 sila 8 (velkd) pracovnich cykld.

L7 Upozornéni L1 2500 Kdyz je vystup FLASH naprogramo-

na udrzbu L2 5000 vany jako kontrolka udrzby, jedna
L3 10000 se o nastaveni maximalni poctu
L4 15000 pracovnich cykl(, které mlize auto-
L5 20000 matizacni technika provést. Po jejich
L6 30000 vycerpdni signalizuje, Ze musi byt
L7 40000 provedena udrzba.
L8 50000
L8 Prehled L1 vysledek 1. pracovniho cyklu Umoznuje zkontrolovat typ ne-
neobvyklych (posledniho) obvyklé stavu, ke kterému doslo
stavl L2 vysledek 2. pracovniho cyklu béhem provadéni poslednich 8
L3 vysledek 3. pracovniho cyklu pracovnich cykld (viz kapitola
L4 vysledek 4. pracovniho cyklu 8.2 - Prehled neobvyklych stavt a
L5 vysledek 5. pracovniho cyklu Tabulka 14).
L6 vysledek 6. pracovniho cyklu Dale je mozné nacist rozsifeny pre-
L7 vysledek 7. pracovniho cyklu hled o vSech neobvyklych stavech,
L8 vysledek 8. pracovniho cyklu ke kterym doslo béhem provozu

zavory S-BAR (a dalsich zarizeni
zapojenych do sité) po pfipojeni
programovaci jednotky Oview

Poznamka - Sedy podklad zvyraziiuje hodnoty nastavené ve vyrobé.

UPOZORNENI:

- Nenastavujte pfilis vysokou hodnotu “sily motoru’, protoze by to mohlo negativné ovlivnit funkénost bezpecnostniho
systému anebo poskodit rameno zavory;

- Pokud je kontrola “sily motoru” pouzivana jako pomocny prvek systému pro snizeni ndrazové sily, je nutné zopakovat
méreni sily po kazdém sefizeni, jak o tom pojednava technickd norma EN 12445

- Opotrebeni a povétrnostni podminky ovliviuji pohyb ramena, proto pravidelné kontrolujte nastaveni“sily motoru”.
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TABULKA 8 - Programovaci postup (druha troven)

‘

01. Priblizné na dobu 3 sekund stisknéte tlacitko ,Set”. 3s
. .. } .. . > Ny, . / 4
02. Uvolnéte tlacitko ,Set” v okamziku, kdy LED dioda,L1" zacne blikat. ﬁ: L1
03. Stisknéte tlacitko, A “ nebo, ¥’ aby se blikani pfesunulo na tu LED diodu, ¥4 ve
ktera zastupuje funkci, kterou chcete zménit. @ o7 @
04. Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko,Set”, tlacitko,Set” musi zlstat

stisknuté az do dokonceni bodu 06.

aktudlné nastavenou uroven parametru, ktery chcete zménit.

(ot |
05. Pockejte pfiblizné 3 sek., dokud se nerozsviti LED dioda, kterd signalizuje
-
v4
(]
4

06. Stisknéte tlacitko, A “ nebo, ¥* aby se sviceni pfesunulo na tu LED diodu, ¥4 N
kterd signalizuje hodnotu poZzadovaného parametru. (a] or K

07. Uvolnéte tlacitko ,Set” obg

08. Pockejte 10 sek. (maximalni ¢ekaci doba) a programovaci proces bude % 10s
ukoncen.

Poznamka: body 03 az 07 je mozné opakovat; béhem jedné programovaci operace, je tedy mozné nastavit souc¢asné i vétsi
pocet parametrd.

7 CO DELAT, KDYZ ...

(pravodce pfi Feseni problém)

V této kapitole jsou uvedené konkrétni pfipady provoznich problémd, které mizou nastat béhem instalace anebo v pfipadé
néjaké poruchy, a jejich mozné vyreseni:

« Radiovy dalkovy ovlada¢ neovlada zavoru a LED dioda na dalkovém ovladaci se nerozsvécuje: zkontrolujte, jestli
nejsou vybité baterie v dalkovém ovladaci, pfipadné je vymérite.

« Radiovy dalkovy ovlada¢ neovlada zavoru, ale LED dioda na dalkovém ovladac¢i se rozsvécuje: // Zkontrolujte, jestli
je délkovy ovladac spravné ulozeny do paméti pfijimace radiového signalu. Dale zkontrolujte, jestli dalkovy ovladac spravné
vysila rddiovy signal pomoci této praktické zkousky: stisknéte libovolné tlacitko a jeho LED diodu pfiloZte k anténé bézného
radiového pfijimace, ktery je zapnuty a naladény na vysilani v pasmu FM, na frekvenci 108,5 Mhz anebo co nejblize této frek-
venci; méli byste pak slySet Sum s pulzujicim praskdnim.

« Po vydani pfikazu automatizacni technika nevykona zadny pracovni cyklus a LED dioda OK neblika: zkontrolujte, jestli
je zavora napdjenad sitovym napétim 230 V. Dale pak zkontrolujte, jestli nejsou prepéalené pojistky F1 a F2; v takovém pfipadé
je nejprve nutné zjistit pficinu této poruchy a pak pojistky vyménit za nové se stejnymi parametry; viz obr. 42.

« Po vydani pfikazu automatizacni technika nevykona zadny pracovni cyklus a vystrazny blika¢ nesviti: zkontrolujte,
jestli byl pfikaz automatizacni technikou skute¢né pfijat; kdyZ vydany pfikaz dorazi na vstup PP, LED dioda OK dvakrat blikne,

¢imz signalizuje, Ze pfikaz byl pfijat..

- Pracovni cyklus se nerozjede a vystrazny blika¢ nékolikrat blikne: spocitejte kolikrat se blikac rozsvitil a zjistéte vyznam
této signalizace podle udaji uvedenych v Tabulce 9 v kapitole 8.

- Pracovni cyklus se rozjede, ale kratce poté se rameno zastavi a vykona kratky pohyb opaénym smérem: sila motoru

je mozné nastavena na pfilis nizkou hodnotu na to, aby mohl motor pohybovat ramenem zavory. Zkontrolujte také spravné
vyvazeni ramena, ptipadné nastavte vyssi hodnotu sily motoru.

P
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8 ROZSIRUJICi INFORMACE
8.1 - Uplné vymazani paméti Fidici jednotky

Z tidici jednotky je mozné vymazat veskera data, ulozend v jeji paméti, a tak ji znovu uvést do pavodniho stavu s tovarnim
nastavenim:

01. Stisknéte soucasné a podrzte stisknuta tlacitka “X" a “X";

02. (priblizné po 3 sekunddach) Uvolnéte tlacitka v okamziku, kdy se vSechny LED diody rozsviti;

03. Pokud za¢nou LED diody L1 a L2 blikat, znamena to, Ze operace byla dokoncena.

Diilezité upozornéni - Tato operace nevymaze parametr, ktery nastavuje smér otaceni motoru a ani pocet vykonanych pra-
covnich cykld.

8.2 - Dalsi funkce

« Funkce ,vzdy otevrit”

Tato funkce je zvlastnosti fidici jednotky; je pfifazena ke vstupu “krok-krok” a umoznuje vzdy spustit otevirani zavory, pokud
zGstane piikaz krok-krok aktivovany po dobu del3i nez 3 sekundy. Tato funkce je Uc¢inna pro viechny druhy naprogramovani
vstupu,,krok-krok” (viz“Funkce PP” v Tabulce 7).

Napftiklad je mozné ji pouzivat pro pfipojeni ¢asovaciho zafizeni, aby bylo mozné naprogramovat trvalé otevieni zavory bé-
hem konkrétniho ¢asového useku.

« Funkce ,uvést do chodu za vsech okolnosti”

V pfipadé, ze néktery z bezpecnostnich prvkd nefunguje spravnym zplisobem anebo je mimo provoz, bude i pfesto mozné
ovladat zavoru a uvést ji do chodu v rezimu v pfitomnosti obsluhy” (ohledné detailnich informaci viz kapitola “navod k pouzi-
vani”).

« Funkce “Upozornéni na udrzbu”

Tato funkce upozornuje uzivatele na skute¢nost, Ze je nutné provést kontrolni Udrzbu automatizac¢ni techniky. Parametr ,upo-
zornéni na udrzbu” miZete nastavit na jednu hodnotu, kterou mazete vybrat v rdmci 8 urovni (viz Tabulka 7).

Jednotlivé trovné definuji pocet proveditelnych pracovnich cykll. Upozornéni na idrzbu je signalizovéano prostfednictvim
vystrazného blikace Flash anebo signalkou udrzby, podle pfislusného naprogramovani. Signalizace vydavana vystraznym
bikacem Flash a signalkou udrzby je uvedend v Tabulce 9.

- Zjisténi poctu provedenych pracovnich cykli
Pomoci funkce “upozornéni na udrzbu” muzete zjistit pocet provedenych pracovnich cykl{, vyjddreny v procentech z nastave-
ného maximalniho limitu. Pfi tomto ovéfovani postupujte podle instrukci uvedenych v Tabulce 10.

+ Vynulovani pocitadla pracovnich cyklu
Poté, co byla provedena tGdrzba automatiza¢ni techniky, je nutné vynulovat pocitadlo pracovnich cykl{. Postupujte podle
instrukci uvedenych v Tabulce 11.

TABULKA 9
Pocet pracovnich cykli Signalizace vystraznym blikacem Flash Kontrolka udrzby
Nizsi nez 80% limitu Normalni (0,5 sek sviti 0,5 nesviti) Sviti 2 sek. na zac¢atku otevirani zavory
Mezi 81 a 100% limitu Na zacatku pracovniho cyklu zlstane Blika po celou dobu pracovniho cyklu

rozsvicena 2 sek., pak signalizace pokracuje
obvyklym zptsobem

Nad 100% limitu Na zacatku a na konci pracovniho cyklu zlistane  Trvale blika

rozsvicena 2 sek., pak signalizace pokracuje
obvyklym zptsobem

el
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TABULKA 10
v
o1. Pfiblizné na dobu 3 sekund stisknéte tla¢itko ,Set”. 3s
4
02. Uvolnéte tlacitko,Set” v okamziku, kdy LED dioda,L1" za¢ne blikat. ﬁg L1
03. Stisknéte tlacitko, A “ nebo, w*, aby se blikani pfesunulo na LED diodu L7. ¥4 e -

04. Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko ,Set”, dokud nedokoncite bod 07.

(ot |
05. Pockejte pfiblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED dioda, ktera zastupuje \)J__r
aktualni uroven parametru,Upozornéni na udrzbu”. ™

06. Stisknéte a ihned uvolnéte tlacitka , A“a, V" V4 v4

07. V tomto okamziku LED dioda odpovidajici zvolené Urovni nékolikrat blikne. N xT=10-19% x9 =90-99%

Pocet bliknuti oznacuje v procentech pocet provedenych pracovnich cykli N x2=20-29% x10=>100%
(v ndsobcich 10%) vzhledem k nastavenému limitu. Naptiklad: jestlize je x3 =30-39%
Lupozornéni na Udrzbu” nastavené na L7 (40000), 10% odpovida 1000 x4 = 40-49%
pracovnich cykld; jestlize signaliza¢ni LED dioda 4krat blikne, znamena to, x5 =50-59%
Ze dosazeny stav odpovida 40% pracovnich cykld (tj. mezi 4000 a 4999 X6 = 60-69%
pracovnimi cykly). Pokud nebylo dosazeno ani 10% poctu pracovnich cyklq, x7 =70-79%
nebude signalka blikat. x8 = 80-89%
08. Uvolnéte tlac¢itko ,Set”. 4

TABULKA 11
4
01. Pfiblizné na dobu 3 sekund stisknéte tlacitko ,Set”. 3s
s v/, of o) . a_ 1% ¢ N/ f

02. Uvolnéte tlacitko ,Set” v okamziku, kdy LED dioda,L1" za¢ne blikat. |:|: L1
03. Stisknéte tlacitko, A “ nebo, W aby se blikani pfesunulo na LED diodu L7. V4 Y4

(vstupni LED dioda pro parametr,Upozornéni na udrzbu”). @ or (z| L7
04. Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko ,Set”, dokud nedokoncite bod 07. ¥
05. Pockejte pfiblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED dioda, kterd zastupuje

aktudlni Uroven parametru,Upozornéni na udrzbu” TN
06. Stisknéte a podrzte stisknuta alespori na dobu 5 sekund tlacitka, A “a,¥ "

pak obé tlacitka uvolnéte. LED dioda odpovidajici zvolené trovni nékolikrat A » p (%

rychle blikne, ¢imz signalizuje, ze pocitadlo pracovnich cykld bylo vynulovéno. @
07. Uvolnéte tlac¢itko ,Set”.

« Piehled minulych neobvyklych stavi
Tato funkce umozriuje zobrazit jednotlivé neobvyklé stavy, ke kterym doslo béhem poslednich 8 pracovnich cykld; napriklad

preruseni pracovniho cyklu na zékladé reakce fotoburiky nebo bezpecnostni listy. Pii kontrole pfehledu minulych neobvyk-
lych stavll postupujte podle instrukci uvedenych v Tabulce 12.

eI o
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TABULKA 12
\ 4

01. Priblizné na dobu 3 sekund stisknéte tlac¢itko,Set”.

4
L1

=7

D: L8

02. Uvolnéte tlacitko ,Set” v okamziku, kdy LED dioda,L1" za¢ne blikat.

Yy

03. Stisknéte tlacitko, A “ nebo, w* aby se blikani pfesunulo na LED diodu L8.
(vstupni LED dioda pro parametr,Pfehled neobvyklych stav(”).

LS
Q
Ele (8

04. Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko ,Set”, az do dokonceni bodu 06.

05. Pockejte pfiblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED diody, které odpovidaji
jednotlivym pracovnim cykliim, béhem kterych doslo k néjakému neobvyk
[ému stavu. LED dioda L1 signalizuje prabéh posledniho pracovniho cyklu,
LED dioda L8 priibéh osmého cyklu. Pokud LED dioda sviti, znamend to, ze
béhem pracovniho cyklu doslo k néjakému neobvyklému stavu; jestlize LED
dioda nesviti, znamena to, Ze pracovni cyklus byl dokoncen spravné. 3s

06. Stisknéte tlacitko, A" nebo, ¥“ a zvolte pozadovany pracovni cyklus:
odpovidajici LED dioda nékolikrat blikne, pocet bliknuti je rovny poctu v4 ¢
bliknuti vystrazného blikace v pfipadé vyskytu néjakého neobvyklého (4] a
stavu (viz Tabulka 15).

07. Uvolnéte tlacitko ,Set”.

8.3 - Pfidani anebo odebrani prislusenstvi

K automatizacni technice je kdykoli mozné pfidat nové prislusenstvi pfipojené ke vstupu BlueBus anebo Stop, pfipadné
ze systému odebrat dfive nainstalovana zafizeni.
01. Stisknéte a podrzte stisknutd tlacitka, A” a,Set”.

02. (pfiblizné po 3 sekundéch) Tlacitka uvolnéte v okamziku, kdy LED
diody L1 a L2 za¢nou velmi rychle blikat

03. Pockejte nékolik sekund, aby mohla fidici jednotka dokoncit
nacteni pfipojenych zafizeni;

04. Po ukonc¢eni nacitani musi LED dioda STOP zUstat rozsvicend, LED
diody L1 a L2 zhasnou (pfipadné za¢nou blikat LED diody L3 a L4).

Po dokonceni této operace je nutné provést znovu kolaudaci automa-
tiza¢ni techniky podle instrukci uvedenych v kapitole 5.1.

8.3.1 - Vstup Bluebus

Systém BlueBus je technologie, kterd umoznuje provadét zapojeni kompatibilniho pfislusenstvi prostfednictvim pouhych
dvou elektrickych vodicu, kterymi je vedeno jak elektrické napajeni, tak i komunikacni signdly. Veskeré pfislusenstvi se zapo-
juje paralelné prostfednictvim téchto dvou vodicl systému BlueBus, aniz by bylo nutné dodrzovat jakoukoli polaritu. Kazdé
zafizeni je samostatné identifikovano, protoze béhem instalace je mu pfifazena jedine¢nd adresa. K systému BlueBus je mozné
napfiklad pfipojit: fotoburiky, bezpeénostni prvky, ovladaci prvky jako napt. tlacitkové panely nebo ¢tecky karet s transpondé-
rem, signaliza¢ni kontrolky, atd. Ridici jednotka postupné nacte prostiednictvim pfisluiného naéitaciho procesu veskeré
pfipojené pfislusenstvi a pak je schopnd s maximalni spolehlivosti vyhodnocovat viechny neobvyklé reakce systému a zavady
na zafizeni. Z toho dlivodu je proto nutné, aby po kazdém pfidani nebo odebrani néjakého pfislusenstvi, pfipojeného k systé-
mu BlueBus, byl u fidici jednotky spustén novy proces pro jeho nacteni podle instrukci uvedenych v kapitole 4.4.
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8.3.2 - Fotoburky

Systém BlueBus umoznuje fidici jednotce prostfednictvim naadresovéni provedeného pomoci pfislusnych mustkd

(viz Tabulka 13), identifikovat jednotlivé fotoburiky a pfifadit jim sprdvnou detek¢ni funkci. Naadresovani musi byt provedeno
jak u vysilacich fotobunék TX, tak i u pfijimacich fotobunék RX, tzn. Ze mlstky musi byt zapojené stejnym zplsobem, pfitom
je nutné dbat na to, aby nemél stejnou adresu jiny pér fotobunék.

Fotoburiky mézou byt nainstalované stejnym zplGsobem jako na obr. A.

Dulezité upozornéni - Po instalaci anebo po odebrani fotobunky ze systému je vzdy nutné u fidici jednotce spustit nacteni
prislusenstvi podle instrukci uvedenych v kapitole 4.4.

TABULKA 13
Fotoburika Mustky
FOTO

Fotobunka h =50
reagujici béhem zavirani

FOTOII
Fotobunka h =100
reagujici béhem zavirani

FOTO 1
Fotobunka h =50
reagujici béhem zavirani

FOTO 11l
Fotobunka h =100
reagujici béhem zavirani

FOTO 2
Fotobunka reagujici béhem otevirani
(zméni smér pohybu na zavirani)

FOTO 211
Fotobunka reagujici béhem otevirani
(zméni smér pohybu na zavirani)

FOTO 3
Jedina fotobunka reaguijici
jak béhem otevirani, tak béhem zavirani

obr. A

u@%a\s
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Vysilac fotoburiky TX anebo pfijimac RX je také mozné nainstalovat piimo dovnitf skiiné zavory, do piislusného prostoru
(obr. 43).

Pri instalaci fotoburiky postupujte podle nize uvedenych bod:
01. Vyndejte elektronickou kartu fotobunky z jeji krabicky tim zplsobem, Ze kryt krabicky vypacite pomoci tenkého Sroubova-
ku (obr. 43-a). POZOR! - Neposkodte elektrické komponenty uvnitf krabicky;
02. Oteviete box uréeny pro instalaci fotobunék, ktery najdete v krabici s pfislusenstvim (obr. 43-b);
03. Nasadte elektronickou kartu na zadni ¢ast boxu (obr. 43-c);
04.V gumé urcené pro prichod elektrického kabelu udélejte diru (obr. 43-d);
05. Elektricky kabel protdhnéte a otvorem a natdhnéte ho az ke svorce fotoburiky (obr. 43-e);
06. Na zadni ¢ast boxu nasadte kryt a ptitom dejte pozor na spradvné nasazeni a zajisténi gumy na prislusném misté (obr. 43-f);
07. Zavéste box na ¢ocku, ktera je umisténa na bocni strané skiiné tim zplsobem, zZe jej budete spoustét shora dold
(obr. 43-g).

8.3.3 - Tlacitkovy panel MOTB a bezkontaktni ¢tecka karet s transpondérem MOMB

Systém BlueBus umoznuje pfipojeni maximalné 4 tlacitkovych paneld MOTB anebo

4 bezkontaktnich ctecek karet s transpondérem MOMB.

S MOTB muzete ovladat automatizacni techniku tim zpdsobem, Ze na klavesnici zadate jednu z do paméti ulozenych ciselnych
kombinaci.

S MOMB mUzete ovladat automatiza¢ni techniku jednoduchym ptilozenim karty s transpondérem k senzoru, karta musi byt
uloZzena do paméti,.

Tato zafizeni jsou vybavena jedine¢nym kodem, ktery je fidici jednotkou identifikovan a béhem nacteni pfipojeného
prislusenstvi se ulozi do jeji paméti (viz kapitola 4.4).

Timto zpUsobem je prakticky vyloucen jakykoli podvodny pokus o vyménu nékterého ze zafizeni systému a zadna
neopravnéna osoba tak nebude moct ovladat automatizacni techniku. Dalsi podrobnéjsi informace jsou uvedené

v manudlech pfilozenych k MOTB a MOMB.

8.3.4 - Vstup STOP

Funkci vstupu STOP je vyvolat okamZzité zastaveni probihajiciho pracovniho cyklu s ndslednym kratkym pohybem opacnym
smérem. K tomuto vstupu je mozné pfipojit zafizeni s vystupem se spinacim kontaktem, s rozpinacim kontaktem, OPTO
SENSOR anebo zatizeni s vystupem s trvalou hodnotou odporu 8,2 kQ) (bezpeé&nostni listy). Ridici jednotka béhem nacteni pFi-
pojenych zatizeni identifikuje typ kazdého zafizeni a vyda prikaz STOP pokazdé, kdy je zjisténa néjaka zména oproti plivodné
nactenému stavu. Pii respektovani jistych opatreni je mozné ke vstupu STOP pfipojit i vétsi pocet zafizeni, a to i rdzného typu:
« MlZete bez omezeni poctu pfipojit nékolik zafizeni se spinacim kontaktem, pokud jsou navzajem zapojena paralelné.

« MlZete bez omezeni poctu pfipojit nékolik zafizeni s rozpinacim kontaktem, pokud jsou navzajem zapojena sérioveé.

« MUzete paralelné zapojit dvé zafizeni s vystupem s trvalou hodnotou odporu 8,2 kQ; pokud je takovych zafizeni vétsi pocet
nez dvé, musi byt véechna zapojena “do kaskady” s jednim koncovym odporem o hodnoté 8,2 kQ.

« Stejné tak je mozna i kombinace zafizeni se spinacim kontaktem a s rozpinacim kontaktem, pokud jsou oba kontakty zapo-
jené paralelné s tou podminkou, ze k rozpinacimu kontaktu je nutné sériové pripojit jeden odpor o hodnoté 8,2 kQ); tzn. ze je
mozna i kombinace 3 zafizeni: se spinacim kontaktem, s rozpinacim kontaktem a s trvalym odporem o hodnoté 8,2 kQ.

Pozor - Pokud je vstup STOP pouzivany pro pfipojeni zafizeni s bezpecnostni funkci, musi se jednat o zafizeni s vystupem

s trvalym oporem 8,2 kQ) anebo o opticka zafizeni OPTO SENSOR, kterd zarucuji dosazeni poZzadované Urovné bezpecnosti pro
pfipady poruchy. Pfi zapojovani optického zafizeni typu OPTO SENSOR postupujte podle obr. 44: maximalni proud dodévany
12V DC elektrickym vedenim je 40 mA.

8.4 - Diagnostika

Nékterd zafizeni vydavaji signalizaci na jejimz zakladé je mozné zjistit provozni stav tohoto zafizeni, pfipadé i jeho poruchu.



S-BAR

8.4.1 - Signalizace vydavana ridici jednotkou

LED diody u svorek a u tlacitek na fidici jednotce (obr. 45) vydavaji zvlastni signalizaci, kterou bud'informuji o normalni pro-
voznim stavu anebo upozoriuji na poruchu nebo zdvadu. V Tabulkach 14 a 15 najdete popis, pficinu a feSeni pro viechny
druhy signalizace.

TABULKA 14 - Signalizace LED diod u svorek fidici jednotky

LED dioda BlueBus i Reseni

Nesviti Porucha Zkontrolujte, jestli je fidici jednotka napajeni elektrickou
energii; zkontrolujte, jestli nejsou spalené pojistky.
V takovém pfipadé zjistéte pficinu této poruchy a pak
pojistky vyménte za nové se stejnymi parametry.

Sviti Véazna porucha Jednad se o vazny problém: zkuste odpojit elektrické napdje
ci vedeni fidici jednotky, pokud bude stav trvat i nadale,
bude nutné vyménit elektronickou desku se spoji.

1 bliknuti za sekundu Vsechno je v poradku Normalni provoz fidici jednotky

2 rychld bliknuti Zména stavu na vstupech Jedna se o normalni stav, pokud doslo ke zméné stavu
na nékterém ze vstup(: PP, STOP,OPEN, CLOSE; jedna se
o reakci fotobunék anebo byl vydan pfikaz dalkovym

ovlada¢em.

Sekvence bliknuti oddélend  Rlzné Jednd se o stejnou signalizaci, kterou vydava vystrazny
1 sekundovou pauzou blika¢ (viz tabulka 15)
LED dioda STOP Pricina Reseni
Nesviti Reakce zafizeni ptipojenych Zkontrolujte zafizeni pfipojend ke vstupu STOP

ke vstupu STOP
Sviti Vsechno je v poradku Vstup STOP je aktivni
LED dioda P.P. i Reseni
Nesviti Vsechno je v pofadku Vstup PP. neni aktivni
Sviti Reakce vstupu P.P. Jednd se o normalni stav, pokud je aktivni néjaké zafizeni

pfipojené ke vstupu PP.

LED dioda OPEN Pricina

Nesviti Vsechno je v poradku Vstup OPEN neni aktivni

Sviti Reakce vstupu OPEN Jednd se o normdlni stav, pokud je aktivni néjaké zafizeni
pfipojené ke vstupu OPEN

LED dioda CLOSE Pficina

Nesviti Vsechno je v pofadku Vstup CLOSE neni aktivni

Sviti Reakce vstupu CLOSE Jedna se o normalni stav, pokud je aktivni néjaké zafizeni

pfipojené ke vstupu CLOSE

e o
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TABULKA 15 - Signalizace LED diod u tlaéitek ridici jednotky

Nesviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,automatické zavirani” nenfi aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,automatické zavirani” je aktivovana.
Blika « Probiha programovani funkci.

« Pokud blika soucasné spole¢né s LED diodou L2, signalizuje, Ze je nutné provést nacteni
pfipojeného pfislusenstvi (viz kapitola 4.4).

Blika rychle Po spusténi fidici jednotky signalizuje chybu paméti, kterd se tyka pfipojenych zafizeni.
Soucasné s tim LED dioda “Bluebus” vydava diagnostickou signalizaci: 5 bliknuti - pauza
1 sekunda - 5 bliknuti. V tomto pfipadé je nutné spusti nacteni pfipojeného prislusenstvi

(viz kapitola 4.4).
Nesviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,zavfit po foto” neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,zavfit po foto” je aktivovana.
Blika « Probiha programovani funkci.

« Pokud blikd soucasné spole¢né s LED diodou L1, signalizuje, Ze je nutné provést nacteni
pfipojeného prislusenstvi (viz kapitola 4.4).

Blika rychle Po spusténi fidici jednotky signalizuje chybu paméti, kterd se tykd pozic. Soucasné s tim
LED dioda “Bluebus” vydava diagnostickou signalizaci: 5 bliknuti - pauza 1 sekunda -
5 bliknuti. V tomto pfipadé je nutné spusti nacteni pozic pro otevirani a zavirani zavory

(viz kapitola 4.5).
Nesviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,vzdy zavfit” neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,vzdy zavfit” je aktivovana.
Blika « Probiha programovani funkci.

« Pokud blikd soucasné spole¢né s LED diodou L4, signalizuje, Ze je nutné provést nacteni
pozic pro otevirani a zavirani zavory (viz kapitola 4.5).

Blika rychle Po spusténi fidici jednotky signalizuje chybu paméti, kterd se tykd parametr( a konfigu
race. Soucasné s tim LED dioda “Bluebus” vydava diagnostickou signalizaci: 5 bliknuti -
pauza 1 sekunda - 5 bliknuti. V tomto pfipadé je nutné vymazat pamét (viz kapitola 8.1),
nacteni pfipojeného prislusenstvi (viz kapitola 4.4) a nacteni pozic pro otevirani a zavirani

zavory (viz kapitola 4.5).
Nesviti Béhem normaélniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Stand-By” neni aktivovana.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,Stand-By” je aktivovana.
Blika « Probiha programovani funkci.

« Pokud blikd soucasné spole¢né s LED diodou L3, signalizuje, Ze je nutné provést nacteni
pozic pro otevirdni a zavirani zavory (viz kapitola 4.5).

}|

KOVIAN

S.R.0.



va
o
>
o

LED dioda 5 Popis

Nesviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze je aktivované kratké zpomaleni®.
Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze je aktivované ,dlouhé zpomaleni®.
Blika Probiha programovani funkci.

LED dioda 6 Popis

Nesviti Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,signalizace pfed uvedenim
do provozu” neni aktivovana.

Sviti Béhem normaélniho provozu signalizuje, Ze funkce ,signalizace pfed uvedenim
do provozu” je aktivovana”.

Blikd Probihd programovani funkci.

LED dioda 7 Popis

Nesviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,ampérometricky mérena citlivost”
neni aktivovana.

Sviti Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,ampérometricky mérena citlivost”
je aktivovand”.

Blikd Probihd programovani funkci.

LED dioda 8 Popis

Nesviti Béhem normaélniho provozu signalizuje, Ze zavirani ramena zavory je nastaveno na levou
stranu.

Sviti Béhem normdlniho provozu signalizuje, ze zavirani ramena zavory je nastaveno na pravou
stranu.

Blikda Probihd programovani funkci.

}|

KOVIAN

S.R.0.

3




S-BAR

8.4.2 - Signalizace vydavana vystraznym blika¢em

Pokud ke k vystupu FLASH na Fidici jednotce pfipojeny vystrazny blikac (anebo signaliza¢ni zarovka, pokud je pfipojeny
vystrazny blika¢ XBA7 - volitelné pfislusenstvi), béhem pracovniho cyklu bliké v pravidelnych intervalech o délce 1 sekunda.
V pfipadé, Ze dojde k néjaké poruse nebo neobvyklému stavu, za¢ne vystrazny blikac blikat v kratsich intervalech; blikani se
opakuje vzdy dvakrat a je oddélené pauzou o délce 1 sekunda. Stejnou signalizaci mdze vydavat i no¢ni osvétleni a LED dioda
“Bluebus”. V Tabulce 16 je u kazdého typu signalizace popsand pficina a feSeni nastalé situace.

TABULKA 16
Signalizace
1 kratké bliknuti Chyba systému Bluebus Vysledek kontroly zafizeni pfipojenych k systému Bluebus, kterd
pauza 1 sekunda je provadéna na zacatku pracovnich cykl(, neodpovida konfigu-
1 kratké bliknuti raci zafizeni ulozené do paméti béhem nacteni pfislusenstvi.

Je mozné, Ze nékteré zafizeni je odpojené nebo poskozené,
proto je nutné je zkontrolovat a pfipadné i vyménit.

Pokud byly provedeny néjaké zmény systému, je nutné znovu
spustit nacteni prislusenstvi (viz kapitola 4.5).

2 krétka bliknuti Reakce nékteré fotoburiky Jedna nebo nékolik fotobunék nevydalo souhlas k uvedeni
pauza 1 sekunda automatizacni techniky do chodu; zkontrolujte, jestli zavore
2 kratka bliknuti v pohybu nebrani néjaka prekéazka.

3 krétka bliknuti Reakce omezovace “sily motoru”. Béhem pracovniho cyklu rameno zavory dojelo do mista
pauza 1 sekunda s vétSim mechanickym odporem; zkontrolujte pficinu.

3 kratka bliknuti

4 kratka bliknuti Reakce vstupu STOP Na zacatku pracovniho cyklu nebo béhem néj doslo k reakci
pauza 1 sekunda zafizeni pripojeného ke vstupu STOP; zjistéte pficinu.
4 kratka bliknuti

5 kréatkych bliknuti Chyba v internich parametrech ~ Pockejte alespor 30 sekund a znovu zkuste vydat pfikaz, pauza
1 sekunda fidici jednotky pfipadné odpojte i elektrické napajeci vedeni. Pokud tento
5 krétkych bliknuti stav bude trvat i nadale, mohlo by se jednat o véznou poruchu

a mozna bude nutné vyménit elektronickou desku se spoji.

6 kratkych bliknuti Byl prekro¢en maximalni pocet  Pockejte nékolik minut, nez se omezovac poctu pracovnich
pauza 1 sekunda pracovnich cykld za hodinu. cykld vrati pod maximalni povolenou hodnotu.
6 kratkych bliknuti

7 kréatkych bliknuti Chyba na elektrickych obvodech Odpojte na nékolik sekundu viechna elektricka napajeci vedeni.
pauza 1 sekunda okud tento stav bude trvat i nadale, mohlo by se jednat
7 kréatkych bliknuti o vaznou poruchu elektronické desky se spoji anebo problém

se zapojenim motoru. V3e zkontrolujte a pfipadné vymérite
poskozené komponenty.

8 kratkych bliknuti - Vyhrazeno pro servisni Ucely spole¢nosti Nice
pauza 1 sekunda
8 kratkych bliknuti

9 krétkych bliknuti Automatizac¢ni technika Odblokujte automatizacni techniku prikazem ,,odblokovat
pauza 1 sekunda je zablokovana automatizacni techniku” anebo automatizac¢ni techniku
9 krétkych bliknuti ovladejte pfikazem “krok-krok s prednosti”.




S-BAR

LIKVIDACE VYROBKU

Tento vyrobek je nedilnou soucasti automatizacni techniky a proto musi byt zlikvidovany spolecné s ni.

Stejné tak jako instalace, musi po skonceni Zivotnosti vyrobku byt i jeho demontéz a zlikvidovani provedeny kvalifikovanym
technikem.

Toto zafizeni je vyrobeno z riiznych typ( materidlG: nékteré z nich je mozné recyklovat, jiné musi byt zlikvidovany. Informujte
se o recyklacnich a likvida¢nich technologiich a pfitom postupujte v souladu s mistné platnymi predpisy, které se vztahuji na
kategorii tohoto vyrobku.

Pozor! - nékteré soucasti vyrobku mlzou obsahovat latky, které jsou Skodlivé nebo pfimo nebezpecné pro
Zivotni prostredi a jejich volné vyhozeni by mohlo mit negativni dopad jak na Zivotni prostiedi, tak i na lidské
zdravi. Jak vyplyva z vedle uvedeného symbolu, je zakdzédno vyhazovat tento vyrobek do kontejner(i uréenych
pro smésny komundlni odpad. Pfi znehodnoceni tohoto vyrobku postupujte v souladu se zdsadami platnymi
pro ,tfidény odpad”. Dodrzuje mistné platnda nafizeni anebo vyrobek odevzdejte prodejci pfi ndkupu nového
vyrobku stejného typu.

Pozor! - mistné platné predpisy mizou postihovat vysokymi sankcemi nedodrzeni pokyn(, které se tykaji znehodnoceni
vyrobku tohoto typu.

TECHNICKE PARAMETRY VYROBKU

UPOZORNENI: - Viechny nize uvedené technické parametry plati p¥i teploté okolniho prostfedi 20°C (+ 5°C). - Spoleénost Nice

S.p-a. si vyhrazuje pravo provadét upravy svych vyrobk(, kdykoli to bude povazovat za nutné, pficemz zachova jejich provozni
parametry a moznosti pouziti.

Typologie Elektromechanicka silni¢ni zavora pro privatni sektor.

Urcena pro omezeni pristupu po komunikaci o maximalni Sifce 4 m.
Zavora je vybavena fidici jednotkou

Maximalni kroutici moment pfi rozjezdu 100 Nm
Nominalni kroutici moment 25Nm
Maximalni pocet pracovnich cykld 100 (80 s pfislusenstvim XBA4) cykl / hodinu

pfi nominalnim krouticim momentu*

Maximalni délka nepfretrzitého pracovniho 10 (8 s pfislusenstvim XBA4) minut

cyklu pfi nominalnim krouticim momentu **

Délka otevirani >4 s (>5s s prislusenstvim XBA4)

Predpokladana Zivotnost 80.000 az 500.000 pracovnich cykl{ podle podminek
uvedenych v Tabulce 2

Napdjeni ve Spicce 230 Vac (50/60Hz)

Pfikon béhem 3picky pfi rozjezdu 300W

Maximalni pfikon pfi nominalnim krouticim momentu 200W

Izola¢ni tfida I

Nouzové napajeni Ano (s pfislusenstvim PS124)

No¢ni osvétleni S pfislusenstvim, vystraznym blika¢em s LED diodami XBA7

Vystup pro vystrazny blikac Pro 1 vystrazny blika¢ LUCYB, MLB nebo MLBT (Zarovka 12V -21 W)

Vystup BLUEBUS 1 vystup s maximalnim zatizenim 12 jednotek Bluebus

Vstup STOP Pro rozpinaci kontakty, spinaci kontakty anebo kontakty s trvalou

hodnotou odporu 8,2 kQ); nastaveni typu kontaktu probéhne pfi
automatickém nacteni pfislusenstvi (zména oproti na¢tenému

a do paméti ulozenému stavu aktivuje pfikaz “STOP")
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Vstup PP Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu aktivuje pfikaz krok-krok)
Vstup OTEVRENI Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu aktivuje pfikaz,oteviit”)
Vstup ZAVRENI Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu aktivuje ptikaz,,zavfit”)
Vstup pro radio ANTENU 52 Q pro kabel typu RG58 nebo podobny
Slot pro radio Konektor SM pro pfijimace SMXI, SMXIS nebo OXI, OXIT a OXIFM
Programovatelné funkce 8 funkci typu ON-OFF a 8 regulovatelnych funkci

(viz Tabulka 6 a Tabulka 7)
Funkce s automatickym rezimem nacteni Automaticky rezim nacteni pfislusenstvi pfipojeného k vystupu

Bluebus. Automaticky rezim identifikace pfislusenstvi s funkci“STOP”
(spinaci kontakty, rozpinaci kontakty nebo kontakty s trvalou hodno-
tou odporu 8,2 kQ). Nacteni oteviené a zaviené pozice ramena
zavory a vypocet bod(, ve kterych bude dochézet ke zpomaleni

a bod pro ¢aste¢né otevieni.

Provozni teploty od -20°C do +50°C

Pouziti v silné kyselém, slaném nebo vybusném prostiedi Ne

Stupen kryti P 44

Rozméry 1146 x 300 h 179,5; rameno: minimalné 2 m - maximalné 4 m
Hmotnost 35 kg

Poznamky:

(*) PFi 50°C je maximalni pocet pracovnich cykld za hodinu 40.
(**)PFi 50°C je maximalni doba nepfretrzitého provozu 5 minut.
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S-BAR
PRILOHA

Tuto prilohu je mozné pouzit pouze v piipadé, Ze instalace byla provedena v souladu s instrukcemi uvedenymi v kapitole
1 a podle specifikace popsané v kapitole 1.3.10dtrhnéte tento sesit od instala¢niho manualu, vyplnte tabulku ¢islo 1 a predejte jej majiteli automati-
zacni techniky spole¢né s ndvodem k pouzivani a ¢casovym harmonogramem udrzby.

ES PROHLASENI O SHODE

Prohlaseni je vystaveno v souladu se smérnicemi: 2004/108/ES (EMC); 2006/42/ ES (MD) priloha Il., ¢ast A; 89/106/EHS (CPD) provadéci vyhlaska podle
prilohy lIl, ii, moznost 2 (Systém 3)

Ramecek ¢is. 1
Instalace vyrobku: Zavora S-BAR vyrobni ¢islo N° (viz Stitek):
Vcetné ramena: XBA4 a nize uvedeného prislusenstvi:
Byla provedena:
Firma: Adresa:
Jméno a prijmeni technika, ktery instalaci provedI:
Technik, ktery provedl instalaci, prohlasuje, ze bez vyjimky respektoval instrukce uvedené v navodu prilozeném k vyrobku:
Datum Podpis:
Misto instalace vyrobku, majitel: ......ccccooveveuvrnecenns Adresa:

Pozor! - Toto prohlaseni o shodé je neplatné, pokud nejsou pravdivé vyplnéné viechny polozky v tomto ramecku.

Poznamka: Obsah tohoto prohlaseni odpovida origindIni verzi dokumentu prohlaseni, které bylo k dispozici v dobé vydani tohoto manualu a je
archivovano v sidle spolecnosti Nice s.p.a. Text prohlaseni o shodé je vtomto manudlu z tiskafskych dlivodl typograficky upraven. Kopii originalniho
prohlaseni si mizete vyzadat u spole¢nosti Nice S.p.a. (Treviso) Italie.

Cislo prohlaseni: 407/S-BAR Revize: 0 Jazyk originalniho dokumentu: italstina
Nazev vyrobce: NICE s.p.a.

Adresa: Via Pezza Alta 13, Z.I. Rustignég, 31046 Oderzo (TV) Itélie

Osoba opravnéna k vypracovani pan Oscar Marchetto

technické dokumentace:

Druh vyrobku: Elektromechanicka zavora

Model: S-BAR

Prislusenstvi: XBA7, XBA4, XBA13, XBA19

Nize podepsany Luigi Paro ve funkci generdlniho managera prohlasuje na vlastni odpovédnost, ze vyse uvedeny vyrobek splriuje pozadavky stanovené nize
uvedenymi smérnicemi:

« Smérnice 2004/108/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 15. prosince 2004 o sblizovéani pravnich predpist élenskych statd tykajicich se elektro-
magnetické kompatibility a o zruseni smérnice 89/336/EHS, podle nésledujicich harmonizovanych norem:
EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007

« Smérnice 2006/42/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zafizenich a 0 zméné smérnice 95/16/ES (pfepracované znéni).
Pokud by toto strojni zafizeni bylo uvedeno do provozu v nékterém clenském statu Evropské Unie, jehoz uredni jazyk je odlisny od jazyka pouzitého v tomto
prohldseni o shodé, je importér povinen pfidat k originélnimu prohlaseni i jeho preklad.

+ Smérnice 89/106/EHS RADY ze dne 21. prosince 1989 o sblizovani pravnich a spravnich predpist ¢lenskych statd tykajicich se stavebnich vyrobkd, podle
nasledujicich harmonizovanych norem: EN 13241-1:2003

Zakladni pozadavky pro oznaceni vyrobku znackou CE podle Smérnice 89/106/EHS

Certifikacni institut Dokument
Uvolnovani nebezpecnych latek CERT* (CPD ¢.1600) prot. ¢. 246-03/AC/Iz
Odolnost vici vétru CERT* (CPD ¢. 1600) 1157/08
Bezpecné otevieni automatiza¢ni techniky CERT* (CPD ¢. 1600) 1159/08
se svislou drahou pohybu
Mechanicka odolnost a stabilita - 167TCFO8 SP S14
Sily pusobici pfi provozu automatizacni techniky CERT* (CPD ¢. 1600) 1158/08

(¥) Certifikacni institut: CERT Treviso Tecnologia in Lancenigo di Villorba (Tv)

Dale vyrobek splriuje pozadavky definované nasledujicimi normami: EN 60335-1:2002 + A1:2004 + A11:2004 + A12:2006 + A2:2006 + A13:2008

Vyrobek spliiuje v ¢aste¢ném rozsahu pozadavky nésledujicich norem, tj. v bodech, které jsou na néj aplikovatelné: EN 13241-1:2003, EN 12445:2002,
EN 12453:2002, EN 12978:2003, EN 60335-2-103:2003

Oderzo, 30. ¢ervna 2011 Ing. Luigi Paro (generdlni manager)
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Navod k pouzivani
(urceno pro koncové uzivatele zavory S-BAR)

Pfedtim, nez poprvé pouzijete automatizacni techniku, nechte si od technika vysvétlit mozné zdroje zbytkového rizika a
vénujte nékolik minut ¢etbé tohoto navodu. Uschovejte si tento manudl pro pfipad, ze byste v budoucnu méli néjaké pochyb-
nosti, eventudlné pro nového majitele této automatizacni techniky.

POZOR! - Vase automatizacni technika je strojni zafizeni, které presné provadi Vase prikazy; pouzivani automatizacni

techniky bez pfedchoziho pouceni anebo jeji nevhodné pouzivani z ni mize ucinit nebezpecné zafizeni:

- Neuvadéjte automatizacni techniku do chodu, pokud se v jejim akénim radiu nachazeji osoby, zvifata nebo
predméty.

- Je pfisné zakazano dotykat se automatiza¢ni techniky po celou dobu, kdy je rameno zavory v pohybu!

- Projeti pod zavorou je povoleno pouze v okamziku, kdy je jeji rameno v oteviené pozici a nehybe se!

Upozornéni

1 - Déti: automatizacni technika zajiStuje vysoky stupen bezpecnosti. Jeji detekénich systémy znemoznuji uvedeni zafizeni

do chodu, pokud jsou v jeho bezprostiedni blizkosti osoby nebo pfedméty. Zaroven tyto systémy zajistuji pfedvidatelné a
bezpecné uvedeni automatiza¢ni techniky do chodu za viech okolnosti. Nicméné je vice nez vhodné zakézat détem, aby si
hraly v blizkosti automatizac¢ni techniky. Aby nedoslo k nechténému uvedeni automatiza¢ni techniky do chodu, nenechavejte
dalkové ovladace v jejich dosahu: neni to hracka!

2 - Tento vyrobek neni ur¢eny k tomu, aby byl pouzivany osobami (véetné déti), jejichz fyzické, smyslové nebo rozumové
schopnosti jsou néjakym zplsobem omezené. Stejné tak neni uréeny pro osoby, kterym schazi jista zkusenost a nemaiji ani
znalosti o provozu a ovlddéni automatizacni techniky a souc¢asné nejsou v doprovodu jiné osoby, kterd takové znalosti a zkuse-
nosti ma a je odpovédna za jejich bezpecnost.

3 - Neobvyklé reakce: Jakmile zjistite, Ze automatizacni technika reaguje neobvyklym zplisobem, odpojte zafizeni od zdroje
elektrického napajeni a manualné ho odblokujte. Nepokousejte se sami o néjakou opravu, ale vyzadejte si zasah vaseho
technika, ktery proved| instalaci zafizeni. Mezitim, tj. poté co bylo provedeno odblokovani prevodového motoru podle nize
uvedenych instrukci, bude zafizeni fungovat, jako by zavora nebyla vybavend automatizacni technikou. V pfipadé poruchy
nebo vypadku elektrického napdjeni mizete béhem ¢ekani na vaseho technika, pfipadné dokud bude obnovena dodéavka
elektrické energie a automatizac¢ni technika neni vybavend zaloZni baterii, je mozné i pfesto automatiza¢ni techniku pouzivat.
Je viak nutné provést odblokovani prevodového motoru (viz krok 9 - Odblokovani a zablokovani pfevodového motoru) a pak
zavoru otevirat a zavirat ru¢né podle vasich pozadavka.

4 - Bezpecnostni prvky mimo provoz: automatizacni techniku je mozné uvést do chodu i v pfipadé, ze néktery bezpecnostni
prvek nefunguje spravné anebo je zcela mimo provoz. Zavoru je mozné ovladat nasledujicim zpisobem:

- vydejte pfikaz pro uvedeni zdvory do chodu (pomoci ddlkového ovladacge nebo klicového spinace apod.); pokud véechno
funguje jak m3, zavora se bude otevirat a zavirat obvyklym zplsobem.V opacném pripadé vystrazny blika¢ nékolikrat blikne a
- v takovém pfipadé do 3 sekund vydejte znovu pfikaz a podrzte jej aktivovany.

- pfiblizné po 2 sekundéch se zavora uvede do chodu v provoznim rezimu,v pfitomnosti obsluhy”; tzn. Ze rameno zavory se
bude pohybovat pouze po dobu, kdy bude podrzena aktivace pFislusného ptikazu. JAKMILE DOJDE K UKONCENI AKTIVACE
PRIKAZU, RAMENO SE ZASTAViI.

Pokud jsou bezpecnostni prvky mimo provoz, je nutné co nejdrive nechat automatiza¢ni techniku opravit.

5 - I kdyz se budete domnivat, Ze byste to zvladli sami, neupravujte zafizeni, neménte naprogramované parametry a nastaveni
automatizac¢ni techniky: odpovédnost za jeji provoz nese vas technik, ktery automatizacni techniku nainstaloval.

6 - Kolaudace, pravidelné udrzby a ptipadné opravy musi byt zdokumentované technikem, ktery je provedl. Dokumentace je
pak archivovana majitelem zatizeni. Jediné Cinnosti, které muzete na zafizeni provadét a které Vam soucasné doporucujeme,
je pravidelné ocisténi sklicek fotobunék automatizaéni techniky. Abyste zabranili situaci, kdy by nékdo mohl uvést zadvoru do
chodu, tak pfedtim, nez za¢néte provadét Cisténi, nezapomerite automatizacni techniku odblokovat (podle nize uvedenych
instrukci). PFi Cisténi pouzivejte pouze hadfik, mirné navlhéeny ve vodé.

7 - Likvidace. Po uplynuti zivotnosti automatizacni techniky se ujistéte o tom, Ze jeji likvidace byla provedena kvalifikovanym
persondlem a Ze materialy byly recyklovany nebo zlikvidovény v souladu s mistné platnymi pfedpisy.

8 - Odblokovan a zablokovani prevodového motoru: Pfevodovy motor je vybaveny mechanickym systémem, ktery umoz-
nuje ru¢ni otevirani a zavirani automatizované zavory. Tuto operaci je nutné provést v pfipadé, kdy dojde k vypadku dodavky
elektrické energie anebo pii zdvadé na automatizacni technice.
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S-BAR

DULEZITE UPOZORNEN:I! /e ~
— Odblokovéni a zablokovani pfevodového motoru musi byt provddéno na
zavore, jejiz rameno je v klidu a ve vodorovné

pozici.
— Ru¢ni odblokovani je proveditelné z obou stran zavory.

01. Otocte krytku na zdmku (obr. A - 1);

02. Do otvoru zastr¢te dodany kli¢ a otocte jim o 180° (obr. A - 2);
03. Podle potfeby ru¢né ovladejte rameno zavory (obr. A - 3);

04. Prevodovy motor zablokujete pootocenim klice o 180°.

Casovy harmonogram udrzby
(uréeno pro koncové uzivatele zavory S-BAR)

ZAZNAMY O UDRZBE

Diilezité upozornéni - Tyto zaznamy o provedené udrzbé musi byt preda-

ny majiteli automatizacni techniky vyplnéné v pfislusnych ¢astech.V téchto
zadznamech musi byt uvedené viechny ¢innosti souvisejici s udrzbou, opravami
a Upravami provedenymi na zafizeni. Zdznamy musi byt aktualizované po kaz-
dém servisnim zdsahu a musi byt peclivé archivované, aby byly k dispozici pfi
pfipadnych inspekcich provadénych ze strany kompetentnich uradd.
Tyto“Zaznamy o Udrzbé” se tykaji nize uvedené automatizacni techniky:

mod. S-BAR. - vyrobni &islo ..., - instalovano dne
- majitel

Soucasti téchto “Zaznami o udrzbé” jsou nasledujici dokumenty:
1) - Casovy harmonogram udrzby

2)-
3)-
4) -
5) -
6) -

Podle pfilozeného dokumentu “Casovy harmonogram Gdrzby” musi byt idrzba automatizaéni techniky provadéna podle
ndasledujiciho ¢asového harmonogramu:

jednou za 6 mésictli anebo pokazdé po vykonani 10% pracovnich cykl podle pirepokladané Zivotnosti, a to vzdy podle
toho, ktera z téchto eventualit nastane jako prvni.

CASOVY HARMONOGRAM UDRZBY

Pozor! - Udrzba automatizaéni techniky musi byt provedena kvalifikovanym technikem, v naprostém souladu s bez-
pecnostnimi normami, podle platnych zakonu a podle bezpecnostnich upozornéni, uvedenych v 1. kapitole
“1 VSeobecna upozornéni a bezpecnostni opatieni”, kterou najdete na za¢atku tohoto manualu.

Zéavora S-BAR v podstaté nevyzaduje Zddnou zvlastni péci, nicméné pravidelnd kontrola zarucuje dosazeni delsi Zivotnosti
zafizeni a spolehlivou a spravnou funkénost celého nainstalovaného bezpecnostniho systému. Pfi provddéni udrzby zafizeni
pfidanych k zdvore S-BAR postupujte podle instrukci uvedenych v jejich manudlech a ¢asovych harmonogramech udrzby.
Jako zékladni pravidlo doporucujeme provadét kontrolu pravidelné, pokazdé po uplynuti 6 mésicl, pfipadné je mozné vypo-
Citat presnéji interval pravidelné udrzby podle nize uvedenych doporuceni:

« Pokud je zavora S-BAR nastavend na vyssi rychlost, na vyssi uroven sily nebo je jeji rameno zatizené dalsi pfislusenstvim,
vyzaduje castéjsi kontrolu. V zdsadé se pfi stanoveni poctu pracovnich cykld, po jejichz vykonani je vhodné provést udrzbu au-
tomatizac¢ni techniky, vychazi z vypoctu predpokladané zivotnosti zafizeni podle tabulky 4. Na zakladé téchto Uidaju je vhodné
napldnovat pravidelnou udrzbu alespor pokazdé po vycerpani 10% z celkového poctu vypocitanych pracovnich cyklG; napf.
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S-BAR

pokud by celkova Zivotnost zavory byla 500.000 (*) pracovnich cykld; musi byt idrzba provedena pokazdé po 50.000 cyklech.

(*) Zvlastni upozornéni tykajici se vymény pruziny: vyvazovaci systém je zalozeny na pouzivani jedné pruziny. Zivotnost
této pruziny v prdméru prevysuje 500.000 pracovnich cykl, ale aby byla ponechéna jista bezpe¢nostni rezerva, doporucuje-
me pruzinu vyménit pred timto terminem.

Pro upfesnéni uvadime, ze i v pfipadé prasknuti pruziny spliuje zévora S-BAR pozadavky stanovené v paragrafu 4.3.4 normy
EN 12604: 2000.

« Vyvazovaci systém ramena zédvory musi byt provéien alespon dvakrat za rok, pokud mozno pfi zméné ro¢niho obdobi.

Pti pravidelné provadénych kontroldch je béhem udrzby zafizeni vhodné provédét nize uvedené kontrolni operace a pfipadné
vymeny:

1 Ujistéte se, Ze byly v pIném rozsahu dodrzeny pokyny tykajici se bezpeénosti, uvedené 1. kapitole tohoto manudlu.

2 Zkontrolujte spravné vyvézeni ramena zavory, viz kapitola 3.8.

3 Zkontrolujte bezproblémovou funkénost ru¢niho odblokovaciho mechanismu, viz kapitola 3.6.

4 Pomoci dalkového ovladace nebo klicového spinace zkuste zavoru oteviit, zavfit a zastavit a pfitom kontrolujte, jestli smér
pohybu ramena zavory odpovidd vydanému pfikazu. Je vhodné provést vétsi pocet pracovnich cykld, aby bylo mozné odhalit
pfipadné nedostatky zplsobené montazi nebo sefizenim a kromé toho i zjistit i pfipadna mista s vy3ssi rovni mechanického
tfeni.

5 Zkontrolujte postupné dokonalou funkénost viech bezpecnostnich prvkd, kterymi je zafizeni vybaveno (fotoburiky, bezpec-
nostni listy atd.). Kdyz néktery z bezpec¢nostnich prvki zareaguje, LED dioda “BlueBus” umisténd na fidici jednotce 2krat rychle
blikne, ¢imz signalizuje, ze sprdvné vyhodnotila nastalou situaci.

6 Zkontrolujte spravnou funkénost fotobunék nize popsanym zptsobem: podle toho, jestli jste nainstalovali jeden nebo dva
pary fotobunék, budete pottebovat jeden nebo dva zkusebni rovnobéznostény z pevného materialu (napf. ze dfeva)

o rozmérech 70 x 30 x 20 cm. RovnobéZnostén musi mit tfi stény (tj. kazdou jinych rozmérd) z reflexniho materidlu (napf.
zrcadlo nebo lakovany bily leskly povrch) a zbyvajici tfi stény musi mit matny povrch (napt. ¢erny matny nétér). Pfi zkousce
fotobunék nainstalovanych ve vysce 50 cm od zemé musi byt rovnobéznostén postaveny na zem; pfi zkousce fotobunék
nainstalovanych ve vysce 1 m od zemé musi byt rovnobéznostén umistény ve vysce 50 cm nad zemi.

V pfipadé, kdy je zapotiebi vyzkouset jeden par fotobunék, musi byt zkusebni téleso

umisténé presné pod stfredem ramena zavory a jeho bo¢ni stény o délce 20 cm musi byt nato¢ené smérem k fotobunkam

a pak téleso presouvejte podél celé délky ramena (obr. 46).

V pfipadé, kdy je zapotiebi vyzkouset dva pary fotobunék, musi byt zkouska nejprve provedena pro kazdy par fotobunék
zvlast, kdy se pouziva pouze 1 zkusebni téleso, pak zkousku zopakujte a pfitom pouzijte obé zkusebni télesa.

Kazdé zkusebni téleso musi byt umisténé na strané vzhledem ke stfedu ramena, ve vzddlenosti 15 cm, a pak je pfesouvejte
podlé celé délky ramena (obr. 47).

Béhem téchto zkousek musi byt zkusebni téleso detekovano fotoburikami ve viech pozicich, po celé délce ramena zavory.

7 Zkontrolujte, jestli nedochazi k interferencim mezi fotoburikami a dalSim pfislusenstvim tim zplsobem, ze protnete valcem
(o prdméru 5 cm a délce 30 cm) optickou osu mezi fotoburikami (obr. 48): nejprve v blizkosti vysilace TX, potom v blizkosti
prijimace RX a nakonec uprostfed mezi obéma fotoburikami. Pfitom sledujte, jestli ve viech pfipadech zafizeni zareagovalo
pozadovanym zplisobem a pfeslo z aktivniho stavu do stavu alarmu a naopak; dale kontrolujte, jestli tyto zmény stavu zpQso-
bily u fidici jednotky predpoklddanou reakci automatizaéni techniky (napfiklad: béhem zavirani zptsobi zménu sméru pohybu
ramena zavory).

8 Kontrola bezpecnosti z hlediska nebezpeci zvednuti: u automatiza¢nich technik se svislym smérem pohybu je nutné
zkontrolovat, jestli nehrozi nebezpeci zvednuti. Tuto zkousku muzete provést nasledujicim zplsobem: v poloviné délky
ramena zavory zavéste zavazi o hmotnosti 20 kg (napft. pytel se Stérkem), vydejte pfikaz pro otevreni zavory a sledujte, jestli
se béhem tohoto pracovniho cyklu rameno nezvedne do vysky vétsi nez 50 cm ve srovnani se zavienou pozici. V pfipadé, ze
rameno prekrodi tuto vysku, je nutné snizit silu motoru (viz kapitola 6 - Tabulka 7).

9V pfipadé, Ze jsou nebezpecné situace vyvolané pohybem ramena zavory zajistovany prostfednictvim omezeni narazové
sily, je nutné provést méreni této sily podle postupu stanoveného normou EN 12445. Pokud je navic kontrola,sily motoru”
pouzivana jako pomocny prvek systému pro omezeni narazové sily, je nutné zkusit najit takové nastaveni, které by zajistovalo
co nejlepsi vysledky.

10 Zkontrolujte uc¢innost odblokovaciho systému: uvedte rameno do zaviené pozice a pak pfevodovy motor ru¢né od-
blokujte (viz kapitola 3.6), pfitom se ujistéte, Ze tuto operaci je mozné provést bez nezaddoucich probléma. Zmérte, jestli sila
vyvinuta pfi ruénim zvedani zavory neni vyssi nez 200 N (cca 20 kg); tato sila se méfi kolmo k ramenu a ve vzdélenosti 1 m

od rotac¢ni osy. Nakonec zkontrolujte, jestli je kli¢ potfebny pro ru¢ni odblokovani zavory uloZeny v blizkosti automatiza¢ni
techniky.

11 Zkontrolujte systém pro odpojeni elektrického napajeciho vedeni: vypnéte rozpojovaci zafizeni na elektrickém napa-
jecim vedeni a odpojte i zalozni baterii, pokud je ji automatizacni technika vybavena. Pfesvédcte se, Zze viechny LED diody na
fidici jednotce jsou zhasnuté a Ze po vydani néjakého prikazu zlstane zdvora v necinnosti. Zkontrolujte uc¢innost blokovaciho
systému, aby nemohlo dojit k ne¢ekanému anebo neopravnénému zapojeni napéjeciho vedeni.
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S-BAR

Popis provedeného zasahu Podpis technika Podpis majitele

(Popis provedenych kontrol, sefizeni, oprav, Gprav atd.)

[ Byly provedeny viechny operace uvedené
v ¢asovém harmonogramu udrzby
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S-BAR
PRILOHAII

Prohlaseni o shodé pouzijte v pfipadé, Ze vyrobek neni nainstalovany v souladu s pozadavky uvedenymi v kapitole 1.3.1.

ES PROHLASENI O SHODE
a prohlaseni o zabudovani, netpiného strojniho zafizeni”

Prohlaseni je vystaveno v souladu se smérnicemi: 2006/95/ES (LVD); 2004/108/ES (EMC); 2006/42/ES (MD) ptiloha ll, ¢ast B
Poznamka: Obsah tohoto prohlaseni odpovida origindlni verzi dokumentu prohlaseni, které bylo k dispozici v dobé vydani tohoto manuélu

a je archivovano v sidle spole¢nosti Nice s.p.a. Text prohlaseni o shodé je v tomto manudlu z tiskafskych divodd typograficky upraven. Kopii
originalniho prohlaseni si mizete vyzadat u spolecnosti Nice S.p.a. (Treviso) Italie.

Cislo prohlaseni: 407/S-BAR Revize: 0 Jazyk originalniho dokumentu: italStina
Nazev vyrobce: NICE s.p.a.

Adresa: Via Pezza Alta 13, Z.l. Rustigné, 31046 Oderzo (TV) Italie
Osoba opravnéna k vypracovani pan Oscar Marchetto

technické dokumentace:

Druh vyrobku: Elektromechanicka zavora

Model: S-BAR

Prislusenstvi: XBA7, XBA4, XBA13, XBA19

NiZe podepsany Luigi Paro ve funkci generdlniho managera prohlasuje na vlastni odpovédnost, Ze vyse uvedeny vyrobek splfiuje pozadavky
stanovené nize uvedenymi smérnicemi:

« Smérnice 2004/108/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 15. prosince 2004 o sblizovéni pravnich predpisd ¢lenskych statd tykaji-
cich se elektromagnetické kompatibility a o zruseni smérnice 89/336/EHS, podle nésledujicich harmonizovanych norem:
EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007

Déle vyrobek splfiuje pozadavky uvedené v nize citované smérnici a splfiuje néleZitosti platné pro,neulplna strojni zafizeni":
« Smérnice 2006/42/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zafizenich a 0 zméné smérnice 95/16/ES
(pfepracované znéni).

« Prohlasujeme, zZe pfiloZzend technicka dokumentace je vyplnéna v souladu s pfilohou VII B smérnice 2006/42/ES a ze byly respektovany
ndsledujici zakladni pozadavky:

1.1.1-1.1.2-1.1.3- 1.2.1-1.2.6- 1.5.1-1.5.2- 1.5.5- 1.5.6- 1.5.7- 1.5.8- 1.5.10- 1.5.11

+ Vyrobce se zavazuje, Ze mistné kompetentnim orgdntiim predd na zakladé opravnéného pozadavku pfislusné informace o “netiplném stroj-
nim zafizeni", pficemz si vyhrazuje narok na osetteni vlastnich autorskych prav.

+ Pokud je ,nelplné strojni zafizeni” uvedeno do provozu v evropské zemi, jejiz Uredni jazyk je jiny, nez jazyk pouzity v tomto prohlaseni, je
importér povinen pfilozit k tomuto prohlaseni pfislusny preklad.

+ Upozornujeme, Ze ,nelplné strojni zafizeni” nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude findlni strojni zafizeni, jehoz bude soucasti,
prohlaseno jako shodné v souladu s poZzadavky uvedenymi ve smérnici 2006/42/ES.

Déle vyrobek splfiuje pozadavky nasledujicich norem:
EN 60335-1:2002 + A1:2004 + A11:2004 + A12:2006 + A2:2006 + A13:2008
EN 60335-2-103:2003

Vyrobek spliiuje v ¢aste¢ném rozsahu pozadavky, aplikovatelném na tento vyrobek, nésledujicich norem:
EN 13241-1:2003, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003

Oderzo, 30. ¢ervna 2011 Ing. Luigi Paro (generalni manager)
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